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滚刀检查仪校准规范

1 范围

本规范适用于滚刀检查仪的校准。

2 引用文献

本规范引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JB/T10024—1999 立式滚刀测量仪

JJF1094—2002 测量仪器特性评定

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

使用本规范时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

滚刀检查仪是检查齿轮滚刀质量的专用仪器。其测量原理是把被测齿轮滚刀的实际

形状与仪器传动链复合成的标准运动进行比较,得到的差值便是滚刀的实际偏差。仪器

的标准运动由三个基本运动合成,即主轴的转动、传感器的轴向和径向运动。三个基本

运动的不同组合,可以获得所需要的各种标准运动,从而实现对齿轮滚刀各参数的精密

测量。滚刀检查仪的结构如图1所示,其工作原理如图2所示。

4 计量特性

可对滚刀检查仪下列计量特性进行校准。

4.1 500mm标尺的示值误差

4.2 光学分度头的示值误差

4.3 指示、记录系统的示值误差

4.4 传感器的测力

4.5 切向拖架置零时刀口测刃与顶尖轴线的偏离

4.6 主拖架运动的直线度

4.7 轴向拖架运动的直线度

4.8 径向拖架运动的直线度

4.9 四个筋形台工作面的表面粗糙度和平面度

4.10 主拖架上两个筋形台工作面与主拖架运动方向的平行度

4.11 正弦尺圆柱的表面粗糙度及其母线对筋形台面的平行度

4.12 基圆盘母线与直尺工作面的平行度及其表面粗糙度

4.13 基圆盘和主轴的综合圆跳动

4.14 上、下顶尖的径向圆跳动
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