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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国工业和信息化部提出并归口。
本文件起草单位:中国电子技术标准化研究院、西安交通大学、研祥智能科技股份有限公司、英飞凌

科技(无锡)有限公司、深圳中科飞测科技有限公司、株洲中车时代电气股份有限公司、深圳赛西信息技

术有限公司、青岛海尔工业智能研究院有限公司、无锡物联网产业研究院、安徽巨一自动化装备有限公

司、深圳市海能达通信有限公司。
本文件主要起草人:韦莎、张欣、程雨航、胡琳、张晖、吴锋、牟轩沁、冯耕中、庞观士、曹翃、陈鲁、

杨乐、陈志漫、何智勇、郑旭东、石恒、吴明娟、王淑旺、屠庆松、汪波、车固勇、沈祖勇。
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智能制造 机器视觉在线检测系统
通用要求

1 范围

本文件规定了机器视觉在线检测系统的架构、功能要求、性能要求等。
本文件适用于指导企业、高校、科研院所等相关机构开展机器视觉在线检测系统的研发与应用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T33863.8—2017 OPC统一架构 第8部分:数据访问

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
机器视觉在线检测系统 onlinedetectionsystembasedonmachinevision
利用机器视觉技术实现车间生产线实时检测和判别的系统。

3.2
逃逸率 escaperate
机器视觉在线检测系统未检测出的不合格品数量占该检测批次总数量的百分比。

3.3
误报率 falsealarmrate
被机器视觉在线检测系统判定为不合格品的合格品数量占该检测批次总合格品数量的百分比。

4 缩略语

下列缩略语适用于本文件。

CNN:卷积神经网络(ConvolutionalNeuralNetworks)

DMS:数据管理系统(DatabaseManagementSystem)

MES:制造执行系统(ManufacturingExecutionSystem)

OPCUA:用于过程控制的OLE统一架构(OLEforProcessControlUnifiedArchitecture)

SPC:统计过程控制(StatisticalProcessControl)

WLAN:无线局域网(WirelessLocalAreaNetworks)
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