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前  言
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引  言

  本标准是在国家电子工业制造水平、精度达到国际先进水平的前提下,基于用单片测试仪测量电工

钢带(片)单片试样磁性能的现状,为适应电工钢带(片)单片试样磁性能测量的发展要求,提出的电工钢

带(片)单片试样磁性能的直接测量方法。
本标准与GB/T13789相比,主要区别在于:
———测量原理不同:本标准推荐的是采用H线圈直接测量电工钢带(片)单片试样的磁场强度,不

再需要约定有效磁路长度,消除了约定有效磁路长度所带来的系统误差,测量的比总损耗值更

接近于真实值。而GB/T13789通常又称为“励磁电流法”,在约定的有效磁路长度下,调整

B线圈电压使待测试样达到规定的磁极化强度后测量,这是一种间接测量方法。但是,由于有

效磁路长度只是一个约定值,随着研究的深入,发现有效磁路长度会随着单片磁导计的材料及

制作工艺、试样及不同测试条件等因素不断变化,实际变化的有效磁路长度与约定有效磁路长

度的偏差带来了测量上的系统误差,使测量结果偏离了真实值。
———测量结果不同:经大量试验,使用本标准测量的比总损耗、比视在功率等测量结果明显低于

GB/T13789推荐方法的测量结果,该测量偏差与试样材质、厚度、测量条件等显著相关,通常

情况下,本标准在工频和磁极化强度1.7T条件下测量的晶粒取向电工钢带(片)单片试样的

比总损耗低5%~8%,比视在功率低10%~20%。
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电工钢单片磁性能测试 H线圈法

1 范围

本标准规定了在工频条件下,采用H线圈测量电工钢带(片)单片试样的磁场强度,并通过单片磁

导计测试电工钢比总损耗、磁极化强度及比视在功率的测试方法。
本标准适用于晶粒取向或晶粒无取向电工钢带(片)单片试样磁性能的检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2900.60 电工术语 电磁学

GB/T3102.5 电学和磁学的量和单位

GB/T9637 电工术语 磁性材料与元件

GB/T13789 用单片测试仪测量电工钢片(带)磁性能的方法

GB/T19289 电工钢带(片)的电阻率、密度和叠装系数的测量方法

3 术语和定义

GB/T2900.60、GB/T3102.5、GB/T9637界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
H线圈 H-coil
靠近试样表面放置的、用于直接检测试样真实磁场强度的空心线圈。

4 测量原理

试样与磁轭构成封闭的磁场回路,通过探测 H线圈上的感应电压来获得穿过试样的磁场强度,再
通过B线圈(感应电压线圈,又称为次级线圈)感应电压获取磁极化强度,即可测量试样的磁特性。

5 测量装置

5.1 通则

电工钢试样放置于线圈骨架中间,线圈骨架外绕有两层线圈,外部为励磁线圈(又称为初级线圈),
内部为B线圈,另外在靠近试样下表面的线圈骨架上还放置了一组H线圈,如图1所示。
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