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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１５８２４—１９９５《热作模具钢热疲劳试验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５８２４—１９９５相比主要变化如下：

———删除了若干标准中未涉及或通用的符号术语；

———对试验设备及原理以及相应框图作了适当修改；

———热疲劳级别图谱做了计算机优化处理；

———增加了部分术语词条。

本标准由全国模具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３３）提出并归口。

本标准起草单位：北京机电研究所、机械科学研究总院先进制造技术研究中心。

本标准主要起草人：武兵书、姜超。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５８２４—１９９５。
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热作模具钢热疲劳试验方法

１　范围

本标准规定了热作模具钢热疲劳试验方法中的符号和术语、试样及其制备、试验设备、试验程序、热

疲劳级别图谱及数据处理、试验报告内容。

本标准适用于测定热作模具钢的抗热疲劳性能。材料研制、机械设计、工艺和质量控制、产品性能

和失效分析可参照使用本标准。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２６１４　镍铬镍硅热电偶丝

ＧＢ／Ｔ３７７２　铂铑１０铂热电偶丝

３　符号与术语

３．１　符号、术语见表１。

表１　热作模具钢热疲劳试验符号术语

序号 符号 术　语 定　　义 单位

１ 犜ｍａｘ（犜２） 上限温度 试验的最高温度 ℃

２ 犜ｍｉｎ（犜１） 下限温度 试验的最低温度 ℃

３ 犜ｓ 表面温度 试验的表面温度 ℃

４ 犜ｃ 心部温度 试验的心部温度 ℃

５ Δδｔ 真实总应变范围
在一次循环中，最大与最小真实应变的代数差

Δε＝α（犜ｍａｘ－犜ｍｉｎ）

６ σ１ 犜ｍｉｎ下的屈服强度 试验材料在下限温度犜ｍｉｎ下的屈服强度 Ｐａ

７ σ２ 犜ｍａｘ下的屈服强度 试验材料在上限温度犜ｍａｘ下的屈服强度 Ｐａ

８ 犈１ 犜ｍｉｎ下的弹性模量 试验材料在下限温度犜ｍｉｎ下的弹性模量 ＧＰａ

９ 犈２ 犜ｍａｘ下的弹性模量 试验材料在上限温度犜ｍａｘ下的弹性模量 ＧＰａ

１０ μ１ 犜ｍｉｎ下的泊松比 试验材料在下限温度犜ｍｉｎ下的泊松比

１１ μ２ 犜ｍａｘ下的泊松比 试验材料在上限温度犜ｍａｘ下的泊松比

１２ 狋 加热时间 ｓ

１３ 犘 表面功率 高频加热设备给试样加热时的表面功率 Ｗ

１４ 犚 试样半径 ｍｍ

１５ 狉 与试样轴心的距离 试样内某一点距试样轴心的距离 ｍｍ

１６ ΔΤ 温度差 表面温度和心部温度之差Δ犜＝犜ｓ－犜ｃ ℃
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