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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ１３３３４—１９９１《复印机调试版Ａ３》的修订。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１３３３４—１９９１《复印机调试版Ａ３》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１３３３４—１９９１相比，修改的主要技术内容如下：

———３．１．３尺寸改为“４２０＋２＋１ｍｍ×２９７
＋２
＋１ｍｍ”；

———３．１．６表１偏差犃、犅分别改为“±０．２”；犆、犇、犈、犉分别改为“±０．１”；

———３．２．２“分辨率图由八组不同空间频率的线条图组成。每组线条图均由互相垂直的五条线组

成。各组的空间频率按Ｒ２０数系，分别为１．８，２．０，２．２，２．５，２．８，３．２，３．６，４．０线／ｍｍ。”改为

“分辨力图由十组不同空间频率的线条图组成。每组线条图均由互相垂直的五条线组成。各

组的空间频率按Ｒ２０数系，分别为１．８，２．０，２．２，２．５，２．８，３．２，３．６，４．０，４．５，５．０线／ｍｍ。”；

———３．７改为“调试版幅面内图像和文字以外为空白区，其反射密度值不大于０．０２。”；

———４．１将“温度１５℃～２５℃、相对湿度４５％～６５％”改为“温度１８℃～２８℃、相对湿度４０％～

６０％”；

———本标准中的“分辨率”均改为“分辨力”。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国复印机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４７）归口。

本标准起草单位：国家办公设备及耗材质量监督检验中心、理光图像技术有限公司、佳能（中国）有

限公司。

本标准主要起草人：刘慧玲、刘生应、鲁俊和。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３３３４—１９９１。
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复印机调试版犃３

１　范围

本标准规定了复印机调试版的技术要求、试验方法、检验规则和对标志、包装、运输、贮存的要求。

本标准适用于静电复印机安装、调机、检测使用、幅面为 Ａ３（４２０ｍｍ×２９７ｍｍ）的复印机调试版

（以下简称调试版）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

３　要求

３．１　基本要求

３．１．１　本标准规定的调试版采用无光涂料印刷纸制作。

３．１．２　纸张定量：（１５０±１０）ｇ／ｍ
２。

３．１．３　裁切尺寸：４２０
＋２
＋１ｍｍ×２９７

＋２
＋１ｍｍ。

３．１．４　调试版的结构见图１。

３．１．５　调试版的图样见图２。

３．１．６　调试版的基本尺寸见表１。

表１ 单位为毫米

符号 犃 犅 犆 犇 犈 犉

基本尺寸 ４２０ ２９７ １８０ １８０ ４０ １２５

极限偏差 ±０．２ ±０．２ ±０．１ ±０．１ ±０．１ ±０．１

３．２　分辨力图

３．２．１　分辨力图见图３，图样见图４。

３．２．２　分辨力图由十组不同空间频率的线条图组成。每组线条图均由互相垂直的五条线组成。各组

的空间频率按Ｒ２０数系，分别为１．８，２．０，２．２，２．５，２．８，３．２，３．６，４．０，４．５，５．０线／ｍｍ。

３．２．３　每组线条应清晰可辨。

３．２．４　各组空间频率的极限偏差为±０．５％。

３．２．５　分辨力图共三处，见图１中７所示。

３．３　灰度级

３．３．１　灰度级按水平方向与垂直方向排列，其网线密度为６．３线／ｍｍ。

３．３．２　水平方向灰度级由７级光密度阶组成，垂直方向灰度级由５级光密度阶组成，其反射密度值分

别为０．１５～１．１０及０．１５～０．８５，各相邻级间反射密度值的差不低于０．０７。

３．４　实心圆

左、中、右对称分布。实心圆反射密度值不小于１．２０。
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