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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T1149《内燃机 活塞环》的第8部分。GB/T1149已经发布了以下部分:
———第1部分:通用规则;
———第2部分:术语;
———第3部分:材料规范;
———第4部分:质量要求;
———第5部分:检验方法;
———第6部分:铸铁刮环;
———第7部分:矩形铸铁环;
———第8部分:矩形钢环;
———第9部分:梯形铸铁环;
———第10部分:梯形钢环;
———第11部分:楔形铸铁环;
———第12部分:楔形钢环; 
———第13部分:油环;
———第14部分:螺旋撑簧油环;
———第15部分:薄形铸铁螺旋撑簧油环;
———第16部分:钢带组合油环。
本文件代替GB/T1149.8—2008《内燃机 活塞环 第8部分:矩形钢环》,与GB/T1149.8—2008

相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———增加了环高为0.8mm的矩形钢环的规格及相关的尺寸参数(见5.2.1、6.7和第8章);
———增加了PVD的表面处理及相关的内容(见6.1.1、6.2.1、6.3.1、6.4.1.1、6.8和第7章);
———规范了图表中的表达(见全文图表)。
本文件等同采用ISO6622-2:2013《内燃机 活塞环 第2部分:矩形钢环》。
本文件增加了“术语和定义”一章。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———为与现行标准协调,将标准名称改为《内燃机 活塞环 第8部分:矩形钢环》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国内燃机标准化技术委员会(SAC/TC177)归口。
本文件起草单位:安庆帝伯格茨活塞环有限公司、福建东亚机械有限公司、仪征亚新科双环活塞环

有限公司、上海汽车集团股份有限公司商用车技术中心、上海内燃机研究所有限责任公司、上海机动车

检测认证技术研究中心有限公司。
本文件主要起草人:王星、吉斌杰、李开顺、钟君杰、乔亮亮、郑建、程伟胜、李细坚、殷从伟、余昳。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———1993年首次发布为GB/T14222—1993;
———2008年第一次修订时,文件编号变更为GB/T1149.8—2008;
———本次为第二次修订。
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引  言

  GB/T1149《内燃机 活塞环》是指导我国内燃机活塞环产品设计、检验和使用的国家标准,拟由

十七个部分组成:
———第1部分:通用规则;
———第2部分:术语;
———第3部分:材料规范;
———第4部分:质量要求;
———第5部分:检验方法;
———第6部分:铸铁刮环;
———第7部分:矩形铸铁环;
———第8部分:矩形钢环;
———第9部分:梯形铸铁环;
———第10部分:梯形钢环;
———第11部分:楔形铸铁环;
———第12部分:楔形钢环; 
———第13部分:油环;
———第14部分:螺旋撑簧油环;
———第15部分:薄形铸铁螺旋撑簧油环;
———第16部分:钢带组合油环;
———第17部分:钢质螺旋撑簧油环。

GB/T1149的第1部分~第5部分规定了所有活塞环产品的共性内容,第6部分~第17部分规定

了不同材料不同型式活塞环的特性内容。
本文件对活塞环通用特征和规格表中的参数给出了很宽的范围,设计者在设计时,需针对活塞环的

具体工作条件进行选择。
设计者在进行活塞环设计和选择前,需参考GB/T1149的其他部分。
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内燃机 活塞环
第8部分:矩形钢环

1 范围

本文件规定了活塞环型号为R、B、BA和 M的矩形钢制活塞环(以下简称“矩形钢环”)的基本尺寸

特征。
本文件适用于气缸直径从30mm到160mm道路车辆及其他用途用的往复式内燃机的矩形钢环。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 概述

矩形钢环型式见表1~表3及图1~图4,通用特征及其尺寸见表4~表10及图5~图22。不同型

式环的弹力系数见表11和表12,矩形钢环的尺寸和弹力见表13。

5 型式和标记示例

5.1 R型 柱面矩形环

5.1.1 一般特征

R型环的一般特征见图1。
尺寸和弹力见表13。
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