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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国纺织工业联合会提出。
本标准由全国纺织品标准化技术委员会产业用纺织品分技术委员会(SAC/TC209/SC7)归口。
本标准起草单位:中纺标(北京)检验认证中心有限公司、中国产业用纺织品行业协会。
本标准主要起草人:王立新、王欢、韩玉茹、赵瑾瑜。
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膜结构用涂层织物 接头强力试验方法

1 范围

本标准规定了膜结构用涂层织物(以下简称膜材)接头强力的试验方法。
本标准适用于以合成纤维或玻璃纤维织物为基布,经浸渍、涂层或层压工艺在基布表面覆盖聚合物

连续层,作为膜结构建筑用的涂层织物。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
接头 joint
由搭接或对接方式将两块分开的膜材接合起来的连接处。
注:附录A给出搭接和对接方式的示意图。

3.2
接头强力 jointforce
含有接头的膜材在规定条件下拉伸至接头断裂的最大力。

4 试验原理

将含有接头的试样夹持在拉伸试验仪的夹具上,以规定的速率拉伸试样(拉伸方向垂直于接头),在
拉伸力的作用下直至试样的接头断裂。

5 仪器

5.1 等速伸长试验仪(CRE)

具有指示或记录加于试样上的拉力以及伸长的装置。在仪器满量程的任意点,指示或记录拉力的

误差不超过±1%,指示或记录夹钳间距的误差不超过±1mm。恒定伸长速率精度为±10% ,如果以

数据采集电路和软件获得力和伸长数值,则数据采集的频率不小于8次/s。

5.2 夹持器

夹持器应满足以下条件:
———夹钳的中心点应处于拉力轴线上,夹持线应与拉力方向垂直;
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