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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１５６２：２００４《牙科学　铸造金合金》和ＩＳＯ８８９１：１９９８《贵金属含量２５％～

７５％的牙科铸造合金》。

本标准根据ＩＳＯ１５６２：２００４和ＩＳＯ８８９１：１９９８重新起草，为了方便比较，在附录Ｄ中列出了本国

家标准条款和国际标准条款的对照一览表。

本标准对ＩＳＯ１５６２：２００４和ＩＳＯ８８９１：１９９８具体修改内容如下：

———ＩＳＯ８８９１和ＩＳＯ１５６２中的引用标准ＩＳＯ６８９２、ＩＳＯ３５８５、ＩＳＯ３６９６、ＩＳＯ９６９３已分别转化为

ＧＢ／Ｔ２２８、ＧＢ／Ｔ１５７２５和ＧＢ／Ｔ６６８２，本标准用后者替代前者；

———ＩＳＯ８８９１和ＩＳＯ１５６２不包含对可能的生物学危害的定性和定量的要求，只给出了生物学评

价的文献目录。本标准推荐在评价可能的生物学危害时，采用ＹＹ／Ｔ０２６８《牙科学　用于口

腔的医疗器械生物相容性临床前评价　第一部分：评价与试验项目选择》；

———ＩＳＯ８８９１ 和ＩＳＯ１５６２未规定合金化学成分和密度试验方法，本标准规定采用国标

ＧＢ／Ｔ１５０７２和ＧＢ／Ｔ１４２３的方法，并将２个国标列入引用标准；

———ＩＳＯ８８９１和ＩＳＯ１５６２引用了金属维氏硬度试验方法标准，并规定生产商“提供维氏硬度值”，

但在要求中没有规定维氏硬度。本标准增加了维氏硬度的要求和试验方法；

———ＩＳＯ８８９１和ＩＳＯ１５６２没有给出耐腐蚀性、抗晦暗性等３项化学性能要求的技术指标，不能做

出合格判定，因此本标准在“要求”中删减了３项化学性能。为使生产、检验和使用部门了解产

品的化学性能要求，使有关部门在需要评价产品化学性能时有据可依，本标准保留了ＩＳＯ８８９１

和ＩＳＯ１５６２的化学性能试验方法的３个附录；

———按照国标的编写要求，对ＩＳＯ８８９１和ＩＳＯ１５６２的章节做了调整：将“５样品，６试样制备，７试

验”调整为“６试验方法，６．１取样，６．２试样制备，６．３试验方法”；将“８信息和说明书，９标识”

调整为“７包装、标识和使用说明书”，并按照国家相关法规的要求补充了相关内容。

上述技术差异，用垂直单线标识在它们所涉及的页边空白处。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１７１６８—１９９７《齿科铸造贵金属合金》，与其相比主要变化如下：

———按照目前较通行的用语，将标准名称改为“牙科铸造贵金属合金”；

———增加了“随模冷却”、“内包装”、“电化学行为”等内容；

———将“产品类型”改为“分类”；

———用“维氏硬度”代替“维氏硬度按铸态提供实测值”；

———用“耐腐蚀性”代替“腐蚀试验”；

———用“抗晦暗性”代替“失泽试验”；

———去掉“供应状态”、“订货单内容”、“包装、标志、运输和贮存”等内容；

———增加“取样”、“试样制备”及相关示意图；

———采用新的试验方法；

———将“检验规则”改为“包装、标识和说明书”；

———将原“附录Ａ腐蚀试验———静态浸泡试验”改为“附录Ａ表面腐蚀试验法———静态浸泡试验”；

———将原“附录Ｂ失泽试验———硫化钠试验”改为“附录Ｂ抗晦暗试验法———硫化钠试验”；

———增加“附录Ｃ电化学试验法———电动势试验”。

本标准附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ均为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。
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本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由有研亿金新材料股份有限公司、贵研铂业股份有限公司负责起草。

本标准主要起草人：冯景苏、杨宇辉、杨华、邱红莲、朱武勋。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７１６８—１９９７。
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牙科铸造贵金属合金

１　范围

本标准规定了金和铂族金属含量（质量分数）２５％～７５％，和金含量（质量分数）不小于６０％、且金

加铂族金属（铂、钯、铱、钌和铑）总量（质量分数）不小于７５％的牙科铸造贵金属合金的分类、要求、试验

方法、包装、标识和使用说明书。

本标准适用于制作牙科修复体和器件的铸造贵金属合金。

本标准不适用于金属陶瓷牙科修复体的金属基体材料。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验

ＧＢ／Ｔ１４２３　贵金属及其合金密度测量方法

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法

ＧＢ／Ｔ６６８２　分析实验室用水规范和试验方法

ＧＢ／Ｔ１２８０９　实验室玻璃仪器　玻璃量器的设计和结构原则

ＧＢ／Ｔ１５０７２（所有部分）　贵金属及其合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ１５７２５（所有部分）　实验室玻璃仪器

ＹＹ／Ｔ０２６８　牙科学　用于口腔的医疗器械生物相容性临床前评价　第一部分：评价与试验项目选择

ＩＳＯ１０２７１　牙科金属材料———腐蚀试验方法

３　术语和定义

本标准采用下列定义。

３．１

牙科铸造贵金属合金（简称铸造合金）　犱犲狀狋犪犾犮犪狊狋犻狀犵狆狉犲犮犻狅狌狊犿犲狋犪犾犪犾犾狅狔狊

用于失蜡精密铸造技术制备牙科修复体的各种贵金属合金。

３．２

随模冷却　犫犲狀犮犺犻狀犵犮狅狅犾犻狀犵

将铸件保持在铸造模型中，蜡模最上部暴露出金属，并放在平板上，金属表面与自然循环的空气接

触，直到铸件温度降低到环境温度的冷却方式。

３．３

内包装　狆狉犻犿犪狉狔狆犪犮犽

直接与铸造合金接触的容器。

４　分类

根据铸造合金的机械性能和它们被推荐的应用范围，将其分类如下：

Ⅰ型：低强度铸造合金———用于承受应力很小的铸件，如嵌体；
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