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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分代替ＧＢ／Ｔ３９０３．４—１９９４《鞋类通用检验方法　硬度试验方法》。

本部分与ＧＢ／Ｔ３９０３．４—１９９４相比主要变化如下：

———增加了规范性引用文件；

———增加了对环境调节及试验用环境的要求；

———增加了邵尔Ｄ型硬度计的使用；

———对试验结果一章的表达进行了修改。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国制鞋标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国皮革和制鞋工业研究院、意尔康鞋业集团有限公司。

本部分主要起草人：田旺、张伟娟、单志敏、俞捷。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ３９０３．２—１９９４。
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鞋类　通用试验方法　硬度

１　范围

ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分规定了鞋类外底与鞋跟硬度的试验方法。

本部分适用于测定成鞋外底、成型底（包括后跟与外底为整体的成型底的后跟）等鞋类外底产品的

硬度。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２２０４９　鞋类　鞋类和鞋类部件环境调节及试验用标准环境（ＧＢ／Ｔ２２０４９—２００８，

ＩＳＯ１８４５４：２００１，ＩＤＴ）

３　试验设备

手持式邵尔Ａ型、Ｄ型、Ｗ型的橡塑材料或橡塑微孔材料硬度计。

４　取样和环境调节

４．１　样品数量按产品标准要求执行。一般情况下，一组试样为一双（副）成鞋或鞋底。

４．２　试验前试样按ＧＢ／Ｔ２２０４９的规定，在标准环境的温度条件下，放置４ｈ，并在此环境下进行试验。

５　试验方法

５．１　试验原理

５．１．１　本方法是使用邵尔氏硬度计，测量将规定形状的压针在一定条件下压入试样的深度，并将其转

换为硬度值表示出来。

５．１．２　由于测试结果受压针形状和所施压力的影响，所以不同类型硬度计所测试的结果没有简单的对

应关系。

５．２　试验条件

５．２．１　按照ＧＢ／Ｔ２２０４９的规定，在标准温度下进行试验。当不能实现时，试验应在试样从标准环境

中取出１５ｍｉｎ内进行。

５．２．２　测试成鞋时要装楦，测试成型底时要垫楦，测试部位的鞋楦与成鞋或成型底间不得有空隙。

５．３　试验步骤

５．３．１　检查试样，如表面有杂物应用纱布蘸酒精擦净。

５．３．２　选择试样表面的平整处作为测试部位（若产品标准规定了试验部位，则在规定试验部位的平整

处）。测试部位应平整（若无平整处，应打磨平整），无缺胶、气泡、机械损伤及杂质，若成鞋或成型底装有

勾心时，应避开勾心处。

５．３．３　手持硬度计，压针垂直于试样表面并距离试样边缘不少于１２ｍｍ，平稳、匀速的将压足压在测

试部位，压紧后立即读表值。

注：所施加的力应刚好使压足与试样完全接触，并在压足与试样完全接触后１ｓ内读数。
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