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铝箔试验方法

第５部分：刷水试验方法
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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２６３８《铝箔试验方法》分为１０个部分：

———第１部分：厚度的测定　重量法；

———第２部分：针孔的检测；

———第３部分：粘附性的测定；

———第４部分：表面润湿张力的测定；

———第５部分：刷水试验方法；

———第６部分：直流电阻的测定；

———第７部分：热封强度的测定；

———第８部分：织构检验方法；

———第９部分：亲水性的测定；

———第１０部分：涂层表面密度的测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２６３８的第５部分。本部分参考ＥＮ５４６．４—１９９７《铝及铝合金箔　第４部分：特

殊性能要求》制定。

本部分由中国有色金属工业协会提出。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：华北铝业有限公司。

本部分参加起草单位：中国有色金属工业标准计量质量研究所、厦门厦顺铝箔有限公司、山东南山

铝业有限公司。

本部分主要起草人：曹建峰、葛立新、王淑芬、管连仲、陈峰、张深阳、卜长海、郭义庆、陈泓钧。
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铝箔试验方法

第５部分：刷水试验方法

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２６３８的本部分规定了铝箔的刷水试验方法。

本部分适用于铝箔表面脱脂状况的检查。

２　方法原理

本方法利用不同液体在一固定材料表面的润湿性不同的原理，选择六种不同的试验液刷试铝箔表

面，以判定铝箔表面的脱脂等级。

３　试剂和材料

３．１　无水乙醇　分析纯。

３．２　蒸馏水。

４　试液的制备

取适量无水乙醇（３．１）和蒸馏水（３．２），按表１配制试液，装入试瓶中备用。

表１

试液序号 试　　液

１ 蒸馏水

２ 乙醇溶液（１＋９）

３ 乙醇溶液（２＋８）

４ 乙醇溶液（３＋７）

５ 乙醇溶液（４＋６）

６ 乙醇溶液（５＋５）

５　试验条件

５．１　在常温条件下进行试验。

５．２　双合铝箔选择暗面进行检测。

５．３　试验前除去箔卷外面至少１ｍｍ层厚。

６　试验方法

先用棉球蘸取备好的试液沿铝箔的宽度方向刷试表面，将铝箔倾斜３０°～５０°（与垂直方向）观察铝

箔表面的流线形状。若试液呈流线状且润湿面积基本不收缩，表明被检铝箔刷水试验达到该试液对应

等级（见表２）；若试液明显收缩或继续呈小球状，应选择下一序号的试液重新刷试，直到试液在铝箔表

面呈流线状且润湿面积基本不收缩为止。

７　结果表示

按表２判定被检铝箔的刷水试验等级。

１

犌犅／犜２２６３８．５—２００８




