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前　　言

　　本标准是对ＳＢ２２８—１９８５《食品机械通用技术条件　涂漆涂塑通用技术要求》进行的修订。

本标准与ＳＢ２２８—１９８５相比，主要变化如下：

———本标准变更了标准名称，在原标准基础上调整了引用标准的内容，补充了部分定义和术语；

———增加了对涂漆设备及环保的要求，并对若干技术要素进行了分类、合并、补充和整理。

本标准是系列行业标准“食品机械通用技术条件”的组成部分之一。其余的“食品机械通用技术条

件”的系列行业标准是：

———ＳＢ／Ｔ２２２　食品机械通用技术条件　基本技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２３　食品机械通用技术条件　机械加工技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２４　食品机械通用技术条件　装配技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２５　食品机械通用技术条件　铸件技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２６　食品机械通用技术条件　焊接、铆接件技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２７　食品机械通用技术条件　电气装置技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２９　食品机械通用技术条件　产品包装技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２３０　食品机械通用技术条件　产品检验规则；

———ＳＢ／Ｔ２３１　食品机械通用技术条件　产品的标志、运输与储存。

本标准从实施之日起代替ＳＢ２２８—１９８５。

本标准由中华人民共和国商务部提出。

本标准由全国商业机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：浙江工商大学、国家饮食服务机械质量监督检验中心、章丘市炊具机械总厂。

本标准起草人：傅玉颖、何阳春、刘旭、洪盳平、焦念雷、王玉波。
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食品机械通用技术条件

表面涂漆

１　范围

本标准规定了食品机械产品采用各种涂料进行表面涂漆的技术要求、试验方法、检验规则等。

本标准适用于食品机械产品。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１７２７　漆膜一般制备法

ＧＢ／Ｔ１７３１　漆膜柔韧性测定法

ＧＢ／Ｔ１７３２　漆膜耐冲击性测定法

ＧＢ／Ｔ３１８１　漆膜颜色标准

ＧＢ３１８６　涂料产品的取样

ＧＢ／Ｔ５２０６．１　色漆和清漆　词汇　第１部分：通用术语

ＧＢ／Ｔ５２０６．５　色漆和清漆　词汇　第５部分：涂料及涂膜病态术语

ＧＢ／Ｔ５２１０　涂层附着力的测定法　拉开法

ＧＢ／Ｔ６７３９　涂膜硬度铅笔测定法

ＧＢ／Ｔ９２７１　色漆和清漆　标准试板

ＧＢ／Ｔ９７５４　色漆和清漆　不含金属颜料的色漆 漆膜２０°、６０°和８５°镜面光泽的测定

ＧＢ／Ｔ１３４５２．２　色漆和清漆　漆膜厚度的测定

３　一般规定

３．１　涂料及涂料中的术语应符合ＧＢ／Ｔ５２０６．１的规定。

３．２　涂料工艺中的缺陷术语应符合ＧＢ／Ｔ５２０６．５的规定。

３．３　为检验所用涂料涂装后的实际效果，参照所用涂料的产品使用说明书，应按照ＧＢ９２７１及ＧＢ１７２７

的规定制作标准试板，供检验各种性能所用。

４　技术要求

４．１　涂膜前对底材表面的要求

４．１．１　凡涂膜的底材表面应平整光洁，不允许有明显的凸起、凹陷、粘砂、毛刺、锐边、裂缝、焊渣、焊瘤、

锈蚀、油污、脏物等缺陷。

４．１．２　凡涂膜的底材表面，应根据工艺条件，采用人工打磨或喷砂、喷丸、撞光、酸洗等方法，彻底地除

锈、去油、去污处理取得良好的洁净表面，进行干燥后涂膜配套腻子或底漆，或进行磷化表面处理，以保

证有关漆类或树脂类涂装工艺的进行。

４．１．３　橡胶件、塑料件、胶辊、砂面辊（砂面盘、砂面筒）、耐腐蚀材料的外表面，或已有表面涂饰的零件

（包括电镀、化学镀、发兰、电化处理的表面）不得涂膜。
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