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轴承钢中大夹杂物的超声检测方法

1 范围

本标准规定了轴承钢中大夹杂物超声检测方法的检测要求、检测设备、设备校验、检测过程、评价及

检测报告。
本标准适用于液浸式脉冲反射法纵波入射探头,检测直径或边长为35mm~100mm的轴承钢棒

材中内部夹杂物。其他尺寸或钢种材料也可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6394 金属平均晶粒度测定方法

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T27664.1 无损检测 超声检测设备的性能与检验 第1部分:仪器

GB/T27664.2 无损检测 超声检测设备的性能与检验 第2部分:探头

3 术语和定义

GB/T12604.1界定的以及下列术语和定义适合于本文件。

3.1
大夹杂物 largeinclusions
超声反射当量不小于0.4mm平底孔的夹杂物。

3.2
过程检测 processtesting
C
在产品生产过程中对中间坯的检测。

3.3
最终检测 finaltesting
L
交付用户前对最终产品的检测。

3.4
回折扫查 meanderingscan
探头从受检面的一端扫查至另一端后,步进,再进行相邻的路径扫查,从而在受检面形成回折型轨

迹的扫查。

3.5
螺旋扫查 helicallinesscan
圆柱形工件旋转,探头沿圆柱轴线方向移动,探头在圆柱表面形成螺旋状轨迹的扫查。
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