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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２３８９１《滑动轴承　稳态条件下流体动压瓦块止推轴承》由以下三部分组成：

———第１部分：瓦块止推轴承的计算；

———第２部分：瓦块止推轴承的计算函数；

———第３部分：瓦块止推轴承计算的许用值。

本部分是ＧＢ／Ｔ２３８９１的第３部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１２１３１３：２００１《滑动轴承　稳态条件下流体动压瓦块止推轴承　第３部分：瓦

块止推轴承计算的许用值》。

本部分等同翻译ＩＳＯ１２１３１３：２００１。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本部分”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———删除国际标准的前言。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国滑动轴承标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２３６）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心。

本部分参加起草单位：西安交通大学、浙江申科滑动轴承有限公司、浙江省诸暨申发轴瓦有限公司、

浙江东方滑动轴承有限公司、浙江双飞无油轴承有限公司、浙江长盛滑动轴承有限公司。

本部分由全国滑动轴承标准化技术委员会秘书处负责解释。
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引　　言

　　为了使根据ＧＢ／Ｔ２３８９１．１—２００９计算的瓦块止推轴承达到足够的运行可靠性，计算所得的运行

参数犺ｍｉｎ，犜Ｂ 或犜２ 和珚狆不得低于或超过它们的许用运行参数犺ｌｉｍ，犜ｌｉｍ和珚狆ｌｉｍ。

对于高比压和／或高转速的极限运转状况，需要考虑热量、弹性变形、流体动压和／或湍流影响，进行

更精确的计算。

这些许用值表征了依赖几何尺寸与加工技术的滑动轴承摩擦学系统的运行极限。它们是一些经验

值。即使会受到其他方面的一些影响，其仍然能够满足运行的可靠性（参见ＧＢ／Ｔ２３８９１．１第４章）。

经验值可被修改以适用于某些特定应用领域。
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滑动轴承

稳态条件下流体动压瓦块止推轴承

第３部分：瓦块止推轴承计算的许用值

１　范围

ＧＢ／Ｔ２３８９１的本部分规定了避免服役中的瓦块止推轴承损害的许用值。

计算中所用符号的定义及示例在ＧＢ／Ｔ２３８９１．１中给出。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２３８９１的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２３８９１．１—２００９　滑动轴承　稳定状态下流体动压瓦块止推轴承　第１部分：瓦块止推轴承

的计算（ＩＳＯ１２１３１：２００１，ＩＤＴ）

ＩＳＯ４３８１　滑动轴承　多层滑动轴承用铅锡铸造合金

ＩＳＯ４３８２１　滑动轴承　单层和多层轴承用铸造铜合金

ＩＳＯ４３８２２　滑动轴承　单层轴承用锻造铜合金

ＩＳＯ４３８３　滑动轴承　薄壁滑动轴承用金属多层材料

３　避免磨损损害的许用值

为达到最小磨损和低失效概率，需要考虑最小许用油膜厚度犺ｌｉｍ以达到滑动轴承装置的完全流体

润滑状态。润滑油应清洁无杂质，因为若存在杂质会加剧磨损、拉伤以及局部过热，这些将会削弱滑动

轴承的正常功能。必要时，润滑油应过滤。

作为过渡到混合润滑的特征值（见ＧＢ／Ｔ２３８９１．１—２００９中５．７），最小许用油膜厚度犺ｌｉｍ，ｔｒ可根据

经验公式式（１）（见参考文献［１］）计算：

犺ｌｉｍ，ｔｒ ＝
犇×犚狕

槡３０００ …………………………（１）

　　该公式从总体上考虑了随轴承尺寸的增加，加工公差的增加。

然而，在本系列标准中，加工方法以及机器的实际状态对加工公差影响很大，因此根据此公式计算

的最小许用油膜厚度犺ｌｉｍ，ｔｒ值仅能提供参考。

轴、法兰或止推环的错误加工和超过许用公差，将会导致止推瓦块迅速失效。

另外，机器在启动和停机时有多长时间在混合润滑状态下工作也是非常重要的。对于较高的旋转

速度，应增加正常运转时的最小许用油膜厚度，以便停机时，不会过快的到达混合润滑状态。

最小许用油膜厚度犺ｌｉｍ可根据经验公式式（２）计算：

犺ｌｉｍ ＝犆× 犝×犇×
犉ｓｔ

槡 犉
…………………………（２）

　　式中：

犆＝１．６×１０－５～６．３×１０
－５；
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