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前　　言

　　本标准修改采用ＡＳＴＭＡ４１１：２００３《铠装电缆用镀锌钢丝》（英文版）。

本标准根据ＡＳＴＭＡ４１１：２００３重新起草。与ＡＳＴＭＡ４１１：２００３相比，主要差异如下：

———钢丝的镀层增加了锌５％铝混合稀土合金镀层内容，增加了镀层级别；

———加严了钢丝的直径尺寸偏差；

———扩大了钢丝的直径范围，增加了细规格内容；

———钢丝的力学性能中增加了韧性试验。

本标准代替ＧＢ／Ｔ３０８２—１９８４《铠装电缆用镀锌低碳钢丝》，与ＧＢ／Ｔ３０８２—１９８４标准相比主要差

异如下：

———钢丝的镀层增加了锌５％铝混合稀土合金镀层内容。

———钢丝的直径范围中增加了细规格内容。

———钢丝力学性能略有调整，增加了缠绕试验要求。

———取消了最低交货重量要求。

———取消了镀层钝化内容。

———取消了硫酸铜试验内容。

———订货内容、试验方法、包装、标志、质量证明书按照我国的国情做了较详细的规定。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：天津冶金集团环钟钢丝有限责任公司、天津华源线材制品有限公司、冶金工

业信息标准研究院。

本标准主要起草人：张建国、高飞、郦伟光、程树茂、王玲君、戴石锋。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ３０８２—１９８２、ＧＢ／Ｔ３０８２—１９８４。
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铠装电缆用热镀锌或热镀锌５％铝

混合稀土合金镀层低碳钢丝

１　范围

本标准规定了铠装电缆用热镀锌或热镀锌５％铝混合稀土合金镀层低碳钢丝（以下简称钢丝）的

分类、订货内容、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标识和质量保证书。

本标准适用于通讯、自控或电力用的海底和地下电缆防损害的铠装电缆用热镀锌低碳钢丝或为提

高镀层耐蚀性而采用热镀锌５％铝混合稀土合金镀层钢丝。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本标准，然而鼓励根据标准达成协议的各方研究是否可

使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２３９　金属线材扭转试验方法（ＧＢ／Ｔ２３９—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ７８００：１９８４、ＩＳＯ９６４９：１９９０）

ＧＢ／Ｔ４７０—１９９７　锌锭

ＧＢ／Ｔ７０１　低碳钢热轧圆盘条

ＧＢ／Ｔ２１０３—１９８８　钢丝验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

ＧＢ／Ｔ１８３９　钢产品镀锌层质量试验方法（ＧＢ／Ｔ１８３９—２００３，ＩＳＯ１４６０：１９９２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２９７６　金属材料　线材　缠绕试验方法（ＧＢ／Ｔ２９７６—２００４，ＩＳＯ７８０２：１９８３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＹＳ／Ｔ３１０—１９９５　热镀用锌合金锭

３　分类

３．１　镀层类别分为两类：一类为镀锌层；一类为镀锌５％铝混合稀土合金镀层。镀层类别应在合同中

注明，未注明时为锌镀层类。

３．２　钢丝镀层级别按镀层重量分为两组：Ⅰ组、Ⅱ组。

３．３　标记示例：

铠装电缆用镀锌低碳钢用镀层类别、镀层直径、镀层级别和本标准标识。

例１：直径为４．０ｍｍ的Ⅰ组铠装电缆用镀锌钢丝其标记为：

铠装镀锌钢丝４ⅠＧＢ／Ｔ３０８２—２００８。

例２：直径为２．５ｍｍ的Ⅰ组铠装电缆用镀锌５％铝混合稀土合金镀层钢丝其标记为：

铠装镀锌５％铝混合稀土合金镀层钢丝２．５ⅠＧＢ／Ｔ３０８２—２００８。

４　订货内容

按本标准订立的合同应包括以下内容：

ａ）　本标准号；

ｂ）　产品名称；
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