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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准附录A为资料性附录。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准主要起草单位:上海宝钢建筑工程设计研究院、武钢集团汉口轧钢厂、长沙中联重工科技发

展股份有限公司、冶金工业信息标准研究院。
本标准主要起草人:郁竑、万国胜、喻乐康、冯超、周伟钢、汪清、马越峰、李烨、张秀芳、熊治民。
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塔机用冷弯矩形管

1 范围

本标准规定了塔式起重机结构用冷弯矩形管的分类及代号、订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏

差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。
本标准适用于可冷加工变形的冷轧或热轧钢板和钢带在连续辊式冷弯机组上生产的用于塔式起重

机结构件的矩形管(以下简称塔机管)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(GB/T228.1—2010,ISO6892-1:

2009,MOD)

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法(GB/T229—2007,ISO148-1:2006,MOD)

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法(GB/T232—1999,eqvISO7438:1985)

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T700 碳素结构钢

GB/T1591 低合金高强度结构钢

GB/T2101 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T2975 钢及钢产品力学性能试验取样位置及试样制备

GB/T3323—2005 钢熔化焊接接头射线照相

GB/T4171 耐候结构钢

GB/T6725 冷弯型钢

GB/T6728 结构用冷弯空心型钢 尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法(GB/T20066—2006,ISO14284:

1998,IDT)

3 分类及代号

塔机管按产品用途分为:
塔机结构主弦杆用冷弯矩形管,简称为塔机主管,代号为:TZ;
塔机结构腹杆用冷弯矩形管,简称为塔机腹管,代号为:TF。

4 订货内容

按本标准订货的合同应包括下列内容:
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