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前  言

  本标准中第3章和第4章为推荐性条文,其余是强制性的。
本标准是根据欧洲标准EN847-1:1997《木工刀具安全要求 第1部分:铣刀、圆锯片》制定的,在

技术内容上与EN847-1基本一致,增加了硬质合金圆锯片的静平衡要求。
本标准自实施之日起,JB6113—1992《木工机用刀具安全技术条件》中4.1、4.2以及第5章作废。

本标准第1章中限定的铣刀、圆锯片的安全要求以本标准为准。
本标准的附录A和附录B均是规范性的附录。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国木工机床与刀具标准化技术委员会归口。
本标准由福州木工机床研究所负责起草。
本标准起草人:郑宗鉴、郑莉。
本标准于2003年1月17日首次发布。
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木工刀具安全 铣刀、圆锯片

1 范围

本标准适用于木工机用刀具引起的危险,描述了通过刀具的设计和提供防护信息来消除或降低这

些危险。
本标准涉及了铣刀(带孔铣刀、柄铣刀和与主轴一体的铣刀)和圆锯片但不包括柄铣刀的柄部强度

的有关危险。各种危险列于第5章中。
本标准不适用于钻头、偏心单镂铣刀,切削圆直径小于16mm的铣刀,以及使用于旋转刀的车床和

仿形车床上的刀具。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T1800.4—1999 极限与配合 标准公差等级和孔、轴的极限偏差表

GB/T9239—1988 刚性转子平衡品质 许用不平衡的确定

GB12557—2000 木工机床 安全通则

GB/T13573—1993 木工圆锯片

GB/T14388—1993 木工硬质合金圆锯片

GB/T14897.1—1994 木工刀具 基本术语

GB/T15379—1994 木工机床术语 基本术语

GB/T16755—1997 机械安全 安全标准的起草和表述规则

ISO513:1991 去除切屑的机加工硬切削材料的应用 切削切除主组和应用组的表示方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1
木工铣刀 millingtoolforwoodworking
是一种旋转刀具(例如成形铣刀、平刨床上的刀具和压刨床上的刀具),一般来说,其主进给方向垂

直于它的旋转轴线,通过切除切屑在木材或类似材料上加工各种表面。
其切削部分的切削刃可以是:
———平行于旋转轴线;
———垂直于旋转轴线;
———上述两种形式联合的廓形。
刀具形式可以是:
———整体刀具;
———焊接刀具;
———装配刀具;
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