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前  言

  本标准等同采用ISO24408:2005《船舶和海上技术 救生设备示位灯 产品的试验、检查和标志》
(英文版)。

本标准等同翻译ISO24408:2005。
为便于使用,本标准做了下列编辑性修改:
———“本国际标准”一词改为“本标准”;
———用小数点“.”代替作为小数点的逗号“,”;
———用逗号“,”代替补充说明符号“—”;
———删除国际标准的前言;
———表述方式按照GB/T1.1—2000的规定也做了修改。
本标准的附录A为资料性附录。
本标准由中国船舶工业集团公司提出。
本标准由全国海洋船标准化技术委员会船舶电气设备分技术委员会(SAC/TC12/SC6)归口。
本标准起草单位:中国船舶工业综合技术经济研究院。
本标准主要起草人:严苹、巩志祥、杨洪峰。
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引  言

  本标准将与国际海事组织(IMO)“救生设备(LSA)规则”以及相关的IMO文件共同使用,以评估

经认可的各种示位灯产品与IMO有关要求的一致性。
本标准的部分规定超过了IMO的要求,见IMO的救生设备试验建议[经 MSC.81(70)决议修正的

A.689(17)决议],其内容对于产品部件的试验和检查不作任何特殊的要求。但是,该文件的第2部分

要求制造商制定质量控制程序,以确保所生产的救生设备与海上安全管理机关认可的定型产品达到相

同的标准,并保留所有已完成的产品试验记录。
本标准规定了符合上述要求的程序。按本标准的规定,制造商将能验证生产的产品与IMO建议的

一致性。
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船舶和海上技术
救生设备示位灯

产品的试验、检查和标志

1 范围

本标准规定了与各种救生设备一起使用的示位灯的产品试验和检查以及标志要求,包括救生艇上

的灯。特定地适用于符合经修正的1974国际海上人命安全公约(SOLAS)要求的船舶所使用的、符合

IMO的LSA规则,并且通过了国家海上安全管理机关或代理机构型式认可的示位灯。示位灯的制造

除了应符合IMO要求,也可考虑其他适合于示位灯的基本规则。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

IMOA.689(17)决议,经IMOMSC.81(70)决议修正 救生设备试验的修改建议 国际海事组织

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1
批 lot
在相同的条件下和基本相同的时间内制造的产品的件,产品尽可能地具有同一类型、等级、规格和

组成。

3.2
环境温度 ambienttemperature
20℃±5℃的温度。

3.3
淡水 freshwater
电导率不大于1800μS的水。

3.4
海水 seawater
按3.5%的溶解比,用淡水稀释氯化钠所配制而成的人造海水。

4 通则

4.1 制造准则

4.1.1 制造商应具有适当的制造质量控制体系,以确保系列产品的生产采用同样的生产方法、使用同

样的材料制造,并符合与国家海上安全管理机关或代理机构认可的定型试验同样的质量准则。
注1:第4章将不限制制造过程的改进,该改进不应对最终产品造成有害影响。

注2:推荐符合ISO9001:2000要求的质量管理体系。

4.1.2 推荐的产品试验和检查程序包括在有效的制造质量控制体系内,内容参见附录A。
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