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标准测力杠杆检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的测量范围为0.1~5kN的不等臂标准测力

杠杆 (以下简称杠杆)的检定。

一 概  述

标准测力杠杆利用杠杆平衡原理,将力点端的标准力值按一定比例放大,由力点端

力和重点端力合成为支点端力,作为量值传递的力源。

二 技 术 要 求

1 杠杆上应标明型号、杠杆臂比、测量范围、产品编号、准确度等级、生产厂标志。
注:对本规程施行前出厂的杠杆,可不作此项要求。

2 杠杆表面应光洁,无划痕、毛刺、锈斑等明显外观缺陷,刀承、刀刃不得有裂纹、
损伤及其它缺陷。使用中的杠杆不得有影响计量性能的上述缺陷。

3 杠杆配用的增砣盘应标明与杠杆相同的产品编号,标准力值砝码应标明比例和标称

力值。砝码、增砣盘的调整腔盖应不易打开。

4 杠杆的上联接器与下联接器应有明显的区别及标记,上联接器质量应能调整并标明

与杠杆相同的产品编号。

5 准确度为0.5/1000的水准器应牢固安装在杠杆力点端的适当部位,并与杠杆上表

面平行。水准器与杠杆上表面平行性误差不得大于1个分度。

6 杠杆的测量下限不得大于满量程的4%。
注:测量下限,俗称基数,即杠杆处于水平测力状态下,杠杆、上联接器、增砣盘及全部配重

物的总质量所产生的力值。

7 杠杆的准确度分0.1和0.3两个等级,其各项指标应符合表1规定。

表 1

检定项目
准确度等级

0.1 0.3

测量下限误差 ±0.01% ±0.03%

灵 敏 阈 ≤0.04% ≤0.1%

空载时刀承副位移力值误差 ±0.06% ±0.15%

满载时刀承副位移力值误差 ±0.06% ±0.15%

示 值 误 差 ±0.1% ±0.3%

示值变动性 ≤0.1% ≤0.3%
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