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前  言
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机器人用精密摆线针轮减速器

1 范围

本标准规定了机器人用精密摆线针轮减速器(以下称“减速器”)的原理图、结构型式、命名规则、结
构尺寸及性能参数、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于机器人用精密摆线针轮减速器,也可适用于工况相同及相近的其他领域。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T2828.11 计数抽样检验程序 第11部分:小总体声称质量水平的评定程序

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T34891 滚动轴承 高碳铬轴承钢零件 热处理技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
机器人用精密摆线针轮减速器 precisioncycloidal-pin-annulusreducerforrobots
一种用于机器人的仅以摆线齿轮和针轮传递运动和转矩的精密减速装置。

3.2
偏心轴 eccentricshaft
驱动摆线齿轮运动的,具有偏心结构的轴类零件。

3.3
摆线齿轮 cycloidalgear
齿廓为准确(或近似)的摆线的等距曲线形状的盘型或圆环形齿轮。
[GB/T10107.1—2012,定义2.1.1.1]

3.4
针轮 pingear
一个圆柱形或圆环形齿轮,其轮齿由若干个圆柱销构成,而且这些圆柱销的轴线均匀分布于同一圆

周上并与该齿轮轴线平行。

3.5
传动比 transmissionratio
输入转速和输出转速之比值。
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