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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４８１《固结磨具用磨料　粒度组成的检测和标记》分为两个部分：

———第１部分：粗磨粒Ｆ４～Ｆ２２０；

———第２部分：微粉。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４８１的第２部分。

本部分代替 ＧＢ／Ｔ２４８１．２—１９９８《固结磨具用磨料　粒度组成的检测和标记　第２部分：微粉

Ｆ２３０～Ｆ１２００》。

本部分与ＧＢ／Ｔ２４８１．２—１９９８相比主要变化如下：

———增加了Ｆ１５００和Ｆ２０００号微粉的粒度组成（本部分的４．３）；

———增加了Ｆ系列微粉最大粒直径的许可值，犱ｓ０值（本部分的４．３）；

———增加了电阻法颗粒计数器测定微粉粒度组成的方法（本部分的６．４）；

———增加了Ｊ系列微粉粒度组成的检测及标记。

本部分的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本部分起草单位：郑州磨料磨具磨削研究所、淄博金纪元研磨材有限公司、珠海欧美克科技有限公

司、平顶山煤业（集团）易成碳化硅制品有限公司。

本部分主要起草人：王伟涛、丁建平、张福根、曲丽伟、包华、夏军。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２４７７—１９８３、ＧＢ／Ｔ２４８１—１９８３；

———ＧＢ／Ｔ２４８１．２—１９９８。
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固结磨具用磨料

粒度组成的检测和标记

第２部分：微粉

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４８１的本部分规定了刚玉、碳化硅微粉Ｆ２３０～Ｆ２０００、＃２４０～＃８０００的粒度组成、粒度标

记和检测方法。

本部分适用于制造固结磨具和一般工业用途的微粉，精密研磨用的微粉，从固结磨具回收的微粉，

以及用于抛光的松散微粉。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４８１的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２４８１．１—１９９８　固结磨具用磨料　粒度组成的检测和标记　第１部分：粗磨粒Ｆ４～Ｆ２２０

（ｅｑｖＩＳＯ８４８６１：１９９６）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２４８１．１—１９９８确立的以及下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ２４８１的本部分。

３．１

微粉　犿犻犮狉狅犵狉犻狋狊

用沉降法检验其粒度组成时，中值粒径犱ｓ５０不大于６０μｍ的磨粒。

４　粒度组成与粒度分级

４．１　微粉系列

本部分规定的微粉包括Ｆ系列微粉和Ｊ系列微粉两个系列，粒度号前分别冠以字母“Ｆ”和字符

“＃”。

４．２　粒度组成

Ｆ系列微粉和Ｊ系列微粉的粒度组成根据下列准则确定：

ａ）　最大粒直径不应超过犱ｓ０（犱ｖ０）的最大许可值；

ｂ）　在粒度组成曲线的３％点处，其粒径（理论粒径）不应超过犱ｓ３（犱ｖ３）的最大许可值；

ｃ）　在粒度组成曲线的５０％点处，其中值粒径（理论粒径）应在规定的犱ｓ５０（犱ｖ５０）允许范围内；

ｄ）　在粒度组成曲线的９４／９５％点处，其粒径（理论粒径）应达到犱ｓ９４／９５（犱ｖ９４／９５）的最小许可值。

此四条准则应同时满足。Ｆ系列微粉各粒度号的规定值见表１（适用于光电沉降仪，对应于９４％

值）、表２（适用于沉降管粒度仪，对应于９５％值）；Ｊ系列微粉各粒度号的规定值见表３（适用于沉降管粒

度仪，对应于９４％值）、表４（适用于电阻法颗粒计数器，对应于９４％值）。

注：犱ｓ是用沉降法测得的粒径，称作斯托克斯（Ｓｔｏｋｅｓ）粒径，犱ｖ是用电阻法测得的粒径，称作等效体积（Ｖｏｌｕｍｅ）

粒径。
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