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前　　言

ＹＣ／Ｔ１６９《烟用丝束理化性能的测定》分为１２个部分：

———第１部分：丝束线密度；

———第２部分：单丝线密度；

———第３部分：卷曲数；

———第４部分：丝束卷曲指数及丝束卷曲弹性回复率；

———第５部分：断裂强度；

———第６部分：截面形状和径向异形度；

———第７部分：回潮率；

———第８部分：水分含量；

———第９部分：油剂含量；

———第１０部分：残余丙酮含量；

———第１１部分：二氧化钛含量；

———第１２部分：包装与外观。

本部分为ＹＣ／Ｔ１６９的第７部分。

本部分代替ＹＣ／Ｔ１６９．７—２００２《烟用丝束测定系列标准　第７部分：回潮率》。

本部分与ＹＣ／Ｔ１６９．７—２００２相比主要变化如下：

———本部分的名称由《烟用丝束测定系列标准　第７部分：回潮率》更改为《烟用丝束理化性能的测

定　第７部分：回潮率》；

———测定报告中的“检验结果”修改为“检验的环境条件和测定结果”；

———测定报告中增加两项内容：“与本部分规定的测定步骤的差异”和“在试验中观察到的异常

现象”。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会烟用材料分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４４／ＳＣ８）归口。

本部分起草单位：国家烟草质量监督检验中心、大亚科技股份有限公司。

本部分主要起草人：邢军、刘锋、周德成、李晓辉、周明珠、范忠辉。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：ＹＣ／Ｔ１６９．７—２００２。
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烟用丝束理化性能的测定

第７部分：回潮率

１　范围

ＹＣ／Ｔ１６９的本部分规定了烟用丝束回潮率的测定方法。

本部分适用于烟用聚丙烯纤维丝束。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＣ／Ｔ１６９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＹＣ／Ｔ２７　烟用聚丙烯纤维丝束

３　原理

试样称量后，置于（１０５±２）℃的烘箱内烘干水分至恒重，试样的湿重与干重的差值除以干重所得百

分数，即表示试样的回潮率。

４　仪器设备

４．１　电热鼓风干燥箱：温度波动度±１℃，温度均匀度±２℃。

４．２　天平：感量为０．００１ｇ。

４．３　称量盒：直径约６４ｍｍ，高约４０ｍｍ，要求密封性好。

４．４　试样容器：用于盛放试样，应为密封不吸湿的容器。

４．５　其他工具：细纱手套、硅胶干燥器、剪刀等。

５　取样

按ＹＣ／Ｔ２７的规定取样，取样后应及时称量，并迅速放入密封的试样容器内。

６　测定步骤

６．１　接通干燥箱电源，使通风口保持在半开状态，箱内温度稳定在１０５℃±２℃。

６．２　打开样品盒盖，将盒与盒盖一并置于干燥箱中层鼓风干燥３０ｍｉｎ，加盖取出放入干燥器内，冷却至

室温后称量，准确至０．００１ｇ，再立即置于干燥器内。

６．３　剪取３０ｇ左右的试样，均匀分为两份，分别置于两个已知重量的样品盒内，及时盖好盒盖并立即

称量，准确至０．００１ｇ。

６．４　打开样品盒盖，将盒与盒盖一并置于干燥箱中层鼓风干燥，样品盒密度为１个／１６０ｃｍ２～

１个／２００ｃｍ２；待温度回升并保持在１０５℃±２℃时，开始计时。

６．５　计时满９０ｍｉｎ，加盖取出置于干燥器内，冷却至室温后称量，准确至０．００１ｇ。

６．６　测定人员在测定过程中应戴上细纱手套。
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