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引  言

  本规范根据GB/T10685—2007《羊毛纤维直径试验方法 投影显微镜法》中对仪

器的要求制定。
本规范为首次发布。
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纤维细度分析仪校准规范

1 范围

本规范规定了由显微镜、光电转换器件 (如CCD摄像机)和数字处理软件组成的

数字化图像纤维细度分析仪 (以下简称细度仪)的校准方法,适用于新制造、使用中和

修理后的细度仪的校准。其他结构相同或类似的细度仪的校准可参照本规范执行。

2 引用文件

本规范引用以下文件:

GB/T10685—2007 羊毛纤维直径试验方法 投影显微镜法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

3.1 标尺系数

标准刻线尺数字图像中两条刻线之间的实际距离 (示值距离)与像点距离之比称之

为细度仪的标尺系数。将标准刻线尺置于细度仪放置样品的平面上并调焦清晰,刻线尺

影像被转换为数字图像形式,细度仪识别标准刻线尺图像中的刻线,计算出两条刻线间

的像点距离,除以上述两条刻线间的实际距离,即得到标尺系数。

4 概述

细度仪上的光电转换器件 (如CCD摄像机等)接收经过显微镜放大的纤维图像,
并转换为电信号,再经过模数转换成为数字信号进入计算机内存,形成数字图像。细度

仪软件识别纤维图像的边缘并测量同根纤维两个边缘之间的距离作为纤维的直径。

5 计量特性

5.1 外观及基本状态要求

5.1.1 细度仪应安放在平稳的工作台上,安放环境清洁,无明显震动和腐蚀性介质。

5.1.2 细度仪的光学部件的各个光学表面应保持清洁无污染。

5.2 计量性能技术要求

5.2.1 载物台行程:横向行程不小于70mm,纵向行程不小于40mm。

5.2.2 调焦轴:载物台调焦轴每圈移动量:(0.15~0.25)mm。正反转空程不大于十

分之一转。

5.2.3 图像亮度均匀性:光源无闪烁,且在成像范围内照度均匀,无目视可见的亮度

偏差。

5.2.4 聚焦能力:在采集的同一幅标准刻线尺图像上各局部可同时聚焦,无目视可见

1

JJF (纺织)065—2013




