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前  言
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电弧焊机能效限定值及能效等级

1 范围

本标准规定了电弧焊机的能效等级、能效限定值、节能评价值和试验方法。
本标准适用于为工业和专业用途而设计的由GB/T156中表1规定的电压供电的电弧焊机。
本标准不适用于交流TIG电弧焊机、交直流两用TIG电弧焊机、由机械设备驱动的电弧焊机以及

非专业人员使用的限制负载的手工金属弧焊电源。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T156 标准电压(IEC60038)

GB/T2900.22 电工名词术语 电焊机

GB/T8118 电弧焊机通用技术条件

GB15579.1 弧焊设备 第1部分:焊接电源(IEC60974-1)

3 术语和定义

GB/T2900.22和GB15579.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

电弧焊机能效限定值 minimumallowablevaluesofenergyefficiencyforarcweldingmachine
在标准规定测试条件下,电弧焊机在额定状态所允许效率的最低保证值。

3.2
电弧焊机节能评价值 evaluatingvaluesofenergyconservationforarcweldingmachine
在标准规定测试条件下,节能电弧焊机在额定状态下的效率(%)和额定最大负载状态下的功率因

数应达到的最低保证值以及空载电流占额定输入电流百分比(%)的最高保证值。

4 技术要求

4.1 基本要求

本标准所适用的电弧焊机,其安全性能应符合GB15579.1的要求。

4.2 电弧焊机能效等级

电弧焊机能效等级分为3级,其中1级能效最高。各类电弧焊机的各级能效值、1级和2级电弧焊

机的负载状态下的功率因数、1级电弧焊机空载电流占额定输入电流的百分比应符合表1~表6的相应

规定。

4.3 电弧焊机能效限定值

电弧焊机的效率(%)应不低于表1~表6中3级的规定。
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