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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ８８７４—１９８８《粮油通用技术、设备名词术语》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ８８７４—１９８８主要技术差异：

———增加了精选部分；

———增加了粉尘的基本概念；

———增加了灌包机的内容；

———增加了四散技术的基本概念；

———增加了检测控制的内容；

———增加了部分设备。

本标准自实施之日起代替ＧＢ／Ｔ８８７４—１９８８。

本标准由国家粮食局提出。

本标准由全国粮油标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：河南工业大学。

本标准主要起草人：武文斌、白晓丽、王新。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ８８７４—１９８８。

Ⅲ

犌犅／犜８８７４—２００８



粮油通用技术、设备名词术语

１　范围

本标准规定了粮油通用技术、设备中有关清理、机械输送、通风除尘与气力输送、称量、喂配料设备、

包装设备、四散技术、检测控制设备和管道、管件与闸门的名词术语和定义。

本标准适用于粮食行业生产、科研、教学等领域。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＩＳＯ４２２５　空气质量　一般特性　词汇

３　清理

３．１

清理流程　犮犾犲犪狀犻狀犵犳犾狅狑

表示原粮清理的全过程。

３．１．１

清理流程图　犳犾狅狑狊犺犲犲狋狅犳狊犮狉犲犲狀狉狅狅犿

表示原粮清理全过程的示意图。通常用细实线的图形及符号表示各种机器设备，再用粗实线将它

们连接起来表示物料的流向。

３．２

筛选　狊犮狉犲犲狀犻狀犵，狊犻犳狋犻狀犵

利用原粮、油料与杂质和原粮、油料自身在粒度上的差别，借助筛孔除杂或将原粮分级的工序或

方法。

３．２．１

清理基本术语　犮犾犲犪狀犻狀犵犫犪狊犻犮狋犲狉犿

有关清理的一些基本概念。

３．２．１．１

初清　狆狉犲犾犻犿犻狀犪狉狔犮犾犲犪狀犻狀犵，狆狉犲犮犾犲犪狀犻狀犵

原粮、油料除去大杂和灰土的工序。

３．２．１．２

进口数　狀狌犿犫犲狉狅犳犳犲犲犱犻狀犾犲狋

物料进入作业机某一独立工作单元进行处理的路数，可以只有一路或均分为并联的几路。

３．２．１．２．１

单进口　狊犻狀犵犾犲犳犲犲犱犻狀犾犲狋

物料进入作业机一个独立工作单元后，以一路进行处理。

３．２．１．２．２

双（三）进口　犱狅狌犫犾犲（狋狉犻狆犾犲）犳犲犲犱犻狀犾犲狋

物料进入作业机一个独立工作单元后，均分为两（三）路进行并联处理，如：将物料均匀地分为两

１

犌犅／犜８８７４—２００８




