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﹣燉—

前 言

连铸保护渣物理试验方法由下列标准组成：

ＹＢ燉Ｔ１８５ 连铸保护渣粘度试验方法；

ＹＢ燉Ｔ１８６ 连铸保护渣熔化温度试验方法；

ＹＢ燉Ｔ１８７ 连铸保护渣堆积密度试验方法；

ＹＢ燉Ｔ１８８ 连铸保护渣粒度分布试验方法；

ＹＢ燉Ｔ１８９ 连铸保护渣水分含量（１１０℃）测定试验方法。

本标准由冶金工业信息标准研究院提出并归口。

本标准负责起草单位：北京科技大学。

本标准参加起草单位：重庆大学、宝山钢铁股份有限公司、钢铁研究总院、伊川保护渣厂、武汉钢铁

集团公司、上海盛桥冶金材料厂等。

本标准主要起草人：陈兆喜、陈拥军、金山同。
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 范围

本标准规定了方法提要、设备、试样制备、筛分级数的范围、结果计算及误差。

本标准适用于连铸保护渣粒度分布的测定。小于 ００７４ｍｍ（２００目）的颗粒采用水筛法，不小于

００７４ｍｍ（２００目）的采用干筛法。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ８１７０—１９８７ 数值修约规则

 方法提要

本方法是在规定条件下将一定量的试样放在规定孔径的标准筛上，通过手工或机械筛分，称量每级

筛分过的试样，以质量分数表示。仲裁或测试检查时按原法（手工或机械筛分）进行。

 设备

 标准筛；

 天平 最大称量 １０００ｇ，分度值为 ０１ｇ；

 干燥箱 装有温度调节器；

 振筛机 同时夹持 ５个以上标准筛振动；

 缩分器 二分器或四分器（可缩分 １０ｋｇ～２０ｋｇ）；

 双目镜或光学显微镜；１００倍～２００倍。

 水筛容器；

 其他（秒表、漏斗、滤纸等）。

 试样制备

 将试样搅拌混匀，然后按圆锥四分法或用二分器、四分器缩分至 ５ｋｇ，搅匀再将其缩分 ０５ｋｇ～

１ｋｇ；

 干燥称重 将试样按试验渣最大颗粒尺寸确定单个最小试样质量，在镜下最大粒径大于 １ｍｍ试

样 ５００ｇ，小于 １ｍｍ、大于等于 ０４ｍｍ试样 ３００ｇ，小于 ０４ｍｍ试样 ２００ｇ。将 ３～４份单个试样放于

干燥箱中干燥，使其水分的质量分数小于 ０５％。
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