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前　　言

　　本标准与ＡＳＴＭＢ４７８：１９８５《热双金属横向弯曲试验方法》（２００３年复审确认）一致性程度为修改

采用。本标准根据 ＡＳＴＭＢ４７８：１９８５（Ｒ２００３）重新起草。在附录 Ａ 中列出了本标准章条编号与

ＡＳＴＭＢ４７８：１９８５章条编号的对照一览表。

本标准与ＡＳＴＭＢ４７８：１９８５（Ｒ２００３）相比，主要技术性差异如下，详见附录Ｃ：

———为方便标准的使用，增加了横向弯曲曲率半径计算公式；

———为适应我国的实验室环境条件，试验温度由２４℃±０．５℃调整为２４℃±２℃。

为便于使用，对于ＡＳＴＭＢ４７８：１９８５标准还做了下列编辑性修改：

———设置了第２章“规范性引用文件”；

———将ＡＳＴＭＢ４７８：１９８５（Ｒ２００３）的“术语”不再列出，改为直接引用ＧＢ／Ｔ２９００．４《电工术语　

电工合金》；

———删除了对标准使用中意义不大的“意义和应用”、“取样”和“关键词”等章的内容；

———去掉了ＡＳＴＭＢ４７８：１９８５（Ｒ２００３）的第１１章，增加了附录Ｂ。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ为资料性附录。

本标准由中国电器工业协会提出。

本标准由全国电工合金标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２８）归口。

本标准起草单位：佛山精密电工合金有限公司、宝山钢铁股份有限公司特殊钢分公司、上海电科电

工材料有限公司、上海运和电器有限公司、桂林电器科学研究所。

本标准主要起草人：霍志文、张忠民、陆尧、冯运福、沈忆、谢永忠。
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热双金属横向弯曲试验方法

１　范围

本标准规定了热双金属片、带材横向弯曲的测量方法、测量装置、取样、试样制备及计算公式等。

本标准适用于热双金属横向弯曲的测量，也适用于其他材料横向弯曲的精确测量。

本标准不涉及所有的安全要素内容，在使用本标准前，使用者有责任制定适宜的安全制度。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２９００．４　电工术语　电工合金

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２９００．４确立的术语和定义适用于本标准。

４　测量原理

横向弯曲的测量示意图见图１：测量热双金属试样整个宽度（犔）距平面的偏差（弦高犆）。将试样放

在专用测量装置的垫块上，凸面向上，用深度测微仪测量出试样最高点到垫块平面的距离，通过公式计

算得到试样横向弯曲和横向弯曲曲率半径。

注：正常情况下，最高点在（或接近）试样的中心。

图１　横向弯曲测量方法示意图

５　测量装置

５．１　固定装置

测量横向弯曲的典型固定装置结构简图见图２，装置由底座、基准平面、支架、导轨、深度测微仪、平

行垫块和电接触指示器构成，底座的上端面为基准平面，上方是移动导轨，该轨道与基准平面平行，在轨

道上装配一可移动的支架。

５．２　深度测微仪

最小分度值应不大于０．００２ｍｍ，其测量杆端部应制成球面或尖头，固定在移动支架上，能在导轨

上沿试样宽度方向进行移动寻找试样的最高点。
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