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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国航空器标准化技术委员会(SAC/TC435)提出并归口。
本文件起草单位:中国航空综合技术研究所、中国航空工业集团公司沈阳飞机设计研究所、中国航

空制造技术研究院、航天精工股份有限公司。
本文件主要起草人:侯崑、李海涛、王守财、刘风雷、吕瑞林、张晓斌。
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航空用钛合金凸头大底脚螺纹抽芯铆钉

1 范围

本文件规定了航空用钛合金凸头大底脚螺纹抽芯铆钉(以下简称“抽芯铆钉”)的结构、尺寸和技术

要求。
本文件适用于航空用钛合金凸头大底脚螺纹抽芯铆钉的设计、制造和验收。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T90.2 紧固件 标志与包装

GB/T2965 钛及钛合金棒材

GB/T3078 优质结构钢冷拉钢材

GB/T4237 不锈钢热轧钢板和钢带

GB/T6403.3 滚花

GB/T14994 高温合金冷拉棒材

GB/T44562—2024 航空用钛合金100°沉头大底脚螺纹抽芯铆钉

GB/T22271.3—2016 塑料 聚甲醛(POM)模塑和挤塑材料 第3部分:通用产品要求

HB5800 一般公差

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 要求

4.1 组件

4.1.1 结构

抽芯铆钉的组件结构见图1,尺寸和质量见表1,使用示例见图2。钉体上的锁紧点沿圆周方向均

匀布置3处(间隔120°)。
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