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商用车车桥旋转轴唇形密封圈

第１部分：结构、尺寸和公差
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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４７９５《商用车车桥旋转轴唇形密封圈》分为两个部分：

———第１部分：结构、尺寸和公差；

———第２部分：性能试验方法。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４７９５的第１部分。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５／ＳＣ３）

归口。

本部分起草单位：重庆杜克高压密封件有限公司、青岛开世密封工业有限公司。

本部分主要起草人：杜长春、陶素彬、高鉴明、李云飞、徐春跃、田永伏、唐梦婧。
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商用车车桥旋转轴唇形密封圈

第１部分：结构、尺寸和公差

１　范围

本部分规定了商用车车桥旋转轴唇形密封圈的结构、密封圈的尺寸及公差，骨架、弹簧的基本要求，

轴和腔体的基本要求。

本部分适用于工作压力不大于０．０５ＭＰａ的商用车车桥密封元件为橡胶材料的旋转轴唇形密封圈

（以下简称“密封圈”）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４７９５的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１０３１　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　表面粗糙度参数及其数值

ＧＢ／Ｔ１８００．２　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　极限与配合　第２部分：标准公差等级和孔、轴极限偏

差表（ＧＢ／Ｔ１８００．２—２００９，ＩＳＯ２８６２：１９８８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９５８　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　形状和位置公差　检测规定

３　字母代号

本部分采用的字母代号及其表示的尺寸参数如下：

犱１———轴的公称直径（密封圈的公称内径）；

犇———腔体内孔公称直径（密封圈的公称外径）；

犫———密封圈基本轴向宽度，它与腔体内孔深度有关；

犫１———密封圈总的轴向宽度；

犱２———轴导入倒角处的最小直径；

а———轴导入倒角；

犅ｓ———腔体最小孔深；

犫０———倒角长度；

狉０———最大圆角半径；

犇１———外露骨架实测直径；

狋———骨架厚度；

犱ｓ———弹簧丝直径；

犇ｓ———弹簧外径；

犚ｓ———弹簧槽半径；

α———唇口至弹簧中心高度；

犔ｓ———弹簧自由长度；

犾ｓ———弹簧接头长度。
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