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引  言

1990年由纺织工业部制定了部门计量检定规程JJG (纺织)041—1990 《垂直法折

皱弹性仪检定规程》,并于1991年7月1日起施行;2006年转换为JJF (纺织)032—

2006 《垂直法折皱弹性仪校准规范》,但没有对规程进行修订。
本规范的修订依据GB/T3819—1997 《纺织品 织物折痕回复性的测定 回复角

法》中对设备要求重新起草,与JJG (纺织)032—2006相比,除编辑性修改外,主要

技术变化如下:
———修改了校准规范的题目;
———增加了第2章引用文件和第3章术语;
———增加了校准环境条件;
———增加了校准标准器及配套设备;
———修改了校准方法的内容;
———增加了测量结果不确定度评定示例。
———对原检定记录表进行修改,改为校准记录表。
本规范所代替的历次版本发布情况为:
———JJG (纺织)041—1990;
———JJF (纺织)032—2006。
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垂直法织物折痕回复性测定仪校准规范

1 范围

本规范规定了垂直法织物折痕回复性测定仪的计量特性和校准方法,适用于垂直法

织物折痕回复性测定仪 (以下简称 “折痕仪”)的校准。其他类似折痕仪的校准可参照

本规范。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T3819—1997 纺织品 织物折痕回复性的测定 回复角法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

3.1 折痕回复角 creaserecoveryangle
在规定条件下,受力折叠的试样卸除负荷,经一定时间后,两个对折面形成的

角度。
[GB/T3819—1997,定义3.1]

3.2 折痕垂直回复 creaserecoveryvertically
试样折痕回复时,折痕线与水平面垂直,测量回复角度的方法。
[GB/T3819—1997,定义3.3]

4 概述

折痕仪由试样夹、加压装置和测角装置构成,压力重锤的重心与试样有效承压面积

的中心重合,试样折痕线与测角盘轴线重合。其工作原理是,对一定形状和尺寸的试样

折叠,折痕线与水平面垂直,加压并保持一定时间,卸除负荷让试样回复。用测角器测

量试样端面形成的角度,以测得的角度表示织物的折痕回复能力。

5 计量特性

5.1 承压板中心凸出块尺寸:长18+0.5 0 mm×宽22+0.5 0 mm。

5.2 承压板与压板的平行度:<0.1mm。

5.3 加压负荷 (重锤加承压板重量):(10±0.05)N。

5.4 加压时间:(300±3)s。

5.5 缓弹性恢复时间:(300±3)s。

5.6 测角器示值最大允许误差:±1°
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