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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ１６３０５—１９９６《扭转振动减振器》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６３０５—１９９６的主要技术差异如下：

———删减了挂摆式和簧片硅油型扭转振动减振器；

———将簧片机油型减振器变更为簧片滑油型减振器；

———减振器外形尺寸单位由厘米改为毫米；

———在要求中加入平衡性和密封性要求；

———对减振器中的橡胶件补充了具体要求；

———静扭转试验中推荐使用的最大扭矩由“三倍标定扭矩”更改为“最大设计扭转角对应的扭矩”；

———对减振器试验装置的分类进行了调整，同时加入电控式试验装置；

———对“定期检验”进行了修改。

本标准的附录Ｂ为规范性附录，附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国船舶重工集团公司提出。

本标准由全国船用机械标准化技术委员会柴油机分技术委员会归口。

本标准起草单位：中国船舶重工集团公司第七一一研究所。

本标准主要起草人：周文建、石菲、周炎、刘伟、胡宾、姜小荧、王慰慈、马炳杰。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６３０５—１９９６。
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扭 转 振 动 减 振 器

１　范围

本标准规定了扭转振动减振器（以下简称减振器）的分类、要求、试验方法、检验规则及标志、贮存和

包装等。

本标准适用于往复式内燃机轴系（以下简称轴系）中常用结构型式的减振器。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１１７６　铸造铜合金技术条件（ＧＢ／Ｔ１１７６—１９８７，ｎｅｑＩＳＯ１３３８：１９７７）

ＧＢ／Ｔ１２２２—２００７　弹簧钢

ＧＢ／Ｔ１３０３．１　环氧玻璃布层压板（ＧＢ／Ｔ１３０３．１—１９９８，ｎｅｑＩＥＣ６０８９３３２：１９９３）

ＧＢ／Ｔ１３４８　球墨铸铁件

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２８２９　周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）

ＧＢ／Ｔ３０７７—１９９９　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ３０９８．１—２０００　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱（ｉｄｔＩＳＯ８９８１：１９９９）

ＧＢ／Ｔ３０９８．２—２０００　紧固件机械性能　螺母　粗牙螺纹（ｉｄｔＩＳＯ８９８２：１９９２）

ＧＢ／Ｔ６３８８　运输包装收发货标志

ＧＢ／Ｔ９２３９．１　机械振动　恒态（刚性）转子平衡品质要求　第１部分：规范与平衡允差的检验

（ＧＢ／Ｔ９２３９．１—２００６，ＩＳＯ１９４０１：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９４３９　灰铸铁件

ＧＢ／Ｔ１３４３７　扭转振动减振器特性描述

ＣＢ／Ｔ７７２　碳钢和碳锰钢铸件技术条件

ＣＢ／Ｔ７７３　结构钢锻件技术条件

ＣＢ／Ｔ７７８　船用柴油机锻钢件技术条件

ＱＢ／Ｔ３６２５　聚四氟乙烯板材

ＱＢ／Ｔ３６２６　聚四氟乙烯棒材

３　产品分类

３．１　产品型式

减振器的常用结构型式见表１。

表１　减振器的常用结构型式

序号 减振器型式 代号

１ 硅油型 ＧＹ

２ 弹簧型 ＴＨ

序号 减振器型式 代号

３ 橡胶硅油型 ＪＧ

４ 卷簧型 ＪＨ
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