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PRC-APMP系统能量平衡及能量效率
计算方法

1 范围

本标准规定了PRC-APMP系统能量平衡及能量效率的计算方法。
本标准适用于制浆造纸企业PRC-APMP系统或APMP系统的能量平衡及能量效率测试与计算。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T27736—2011 制浆造纸企业生产过程的系统能量平衡计算方法通则

3 能量平衡方框图

3.1 PRC-APMP系统能量平衡方框图见图1。

图1 PRC-APMP系统能量平衡方框图

3.2 体系边界:从木片进入PRC-APMP车间开始,至最后成浆为止。
3.3 图1中符号说明:

Q1———木片带入的热量;
Q2———送入过热蒸汽带入的热量;
Q3———清水带入的热量;
Q4———加入药品带入的热量;
Q5———磨浆产生的热量;
Q6———浆料带出的热量;
Q7———散热损失的热量。
图1中符号的单位为 MJ。
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