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前　　言

　　本标准参照ｐｒＥＮ２００３９（１９９６）《钛及钛合金检测方法　第九部分：表面污染层测定》而制定。

本标准的附录Ｂ是规范性附录，附录Ａ是资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司。

本标准主要起草人：黄永光、徐祝萍、王永梅、李献军、宋晋、谢慧茹。
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钛及钛合金表面污染层检测方法

１　范围

本标准规定了钛及钛合金表面污染层的检测方法———金相法。

本标准适用于钛及钛合金加工产品表面污染层（α层）的确定，以及α层厚度的测量。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１

α层　犪犾狆犺犪犮犪狊犲

环境气氛中存在氧、氮和碳，当产品表面温度达到一定范围时，这些元素会扩散渗入产品表面，从而

产生由于α稳定剂引起的污染，表面形成富集氧、氮和碳的硬而脆的污染层。

３　测试步骤

３．１　取样

３．１．１　除非另有规定，试样应从供货状态产品上切取。

３．１．２　试样的取样位置应符合产品标准的规定，检测面为产品横截面的表面。

３．１．３　取样过程应避免产生过热，以防止对试样产生污染。

３．２　显微试样的制备

３．２．１　试样的检测面应采用机械抛光方法进行制备，试样制备时应采用边缘保护。

３．２．２　磨抛试样时，应避免造成边部棱角磨圆和破坏原始显微组织。

３．３　腐蚀剂

显微试样的腐蚀推荐选用以下腐蚀剂（体积分数）：

腐蚀剂１：（２％～５％）ＨＦ（质量浓度：４０％～４２％）＋（４０％～５０％）Ｃ３Ｈ８Ｏ（Ⅱ丙醇）＋Ｈ２Ｏ

（余量）。

腐蚀剂２：（２％～５％）ＨＦ（质量浓度：４０％～４２％）＋（１０％～２０％）ＨＮＯ３（质量浓度：６５％～６８％）

＋Ｈ２Ｏ（余量）。

腐蚀剂３：先使用２％ ＨＦ（质量浓度：４０％～４２％）＋４％ ＨＮＯ３（质量浓度：６５％～６８％）＋Ｈ２Ｏ（余

量），再使用２％ ＮＨ４ＨＦ２ 水溶液。

３．４　显微检验

试样经腐蚀后，在放大倍数为（１００～５００）倍的光学显微镜下观察其表面边部的显微组织。

３．５　评价

若试样边部的显微组织中存在白色层或具有高密度的光亮α相，则表明产品存在表面污染。部分

合金表面污染层典型图片参见附录Ａ。

３．６　表面污染层厚度测试

当存在表面污染层时，应将带有测量刻度尺的目镜置于光学显微镜上，观察并计算出白色层带至正

常基体区厚度的实际尺寸。污染层最深处的尺寸应确定为污染层厚度。

３．７　人身和设备与仪器防护要求

人身和设备与仪器防护要求见附录Ｂ。
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