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铝用炭块试样加工装置技术条件

1 范围

本标准规定了铝用炭块试样加工装置的设计、制造、验收的基本要求。
本标准适用于铝用炭块试样加工装置(以下简称装置)。石墨炭块加工装置也可参照本标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件,凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB5226.1 机械电气安全 机械电气装置 第1部分:通用技术条件

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T6576 机床润滑系统

GB/T7932 气动系统通用技术条件

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB15760 金属切削机床 安全防护通用技术条件

GB/T16462.1 数控车床和车削中心检验条件 第1部分:卧式机床几何精度检验

GB/T23570 金属切削机床焊接件 通用技术条件

GB/T23573 金属切削机床 粉尘浓度的测量方法

GB/T25373 金属切削机床 装配通用技术条件

GB/T25376 金属切削机床 机械加工件通用技术条件

JB/T4136.2 仪表卧式车床精度检验

JB/T6609 机床零件用钢及热处理

JB/T7134.1 金属切削机床灰铸铁件 疏松级别评定

3 技术要求

3.1 装置组成

3.1.1 主要部分

  装置主要由防护机壳、控制系统、粉尘处理系统、车削系统、切割系统构成。如图1所示。
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