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前　　言

　　本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由中国铝业股份有限公司贵州分公司负责起草。

本标准主要起草人：裴天毅、刘贵生、项阳、曾垂新、刘四清、崔鲁川、狄贵华、任剑、蔡亦侠、黄燕、

张志红。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

Ⅰ

犢犛／犜６６３—２００７



电解铝生产专用设备

热平衡测定与计算方法

铝液保持炉

１　范围

本标准规定了电解铝生产铝液保持炉的热平衡测定与计算基准、设备状况、热平衡测定条件、测定

项目和方法、热平衡计算、热效率及主要技术指标及热平衡测定分析与改进建议。

本标准适用于电解铝生产中以重油、煤气、天然气为供给能的铝液保持炉的热平衡测定与计算。

２　热平衡测定与计算基准

２．１　基准温度采用环境温度。

２．２　基准压力采用１０１３２５Ｐａ。

２．３　燃料的发热量按应用基低（位）发热量计算；卡与焦耳的换算，采用１ｃａｌ＝４．１８６８Ｊ。

２．４　铝液保持炉热平衡测定和计算体系取整个炉体为体系［即燃料（重油、煤气、天然气）管进入炉体到

烟气离开炉体烟道］，以炉墙作为体系分界线。

３　设备状况

３．１　在热平衡测定报告中写明设备的新旧程度、特点及存在的问题，建成投产或上次大修后投产的

日期。

３．２　设备及生产概况填写测试前三个月内某月的平均值，内容以及报告格式见表１。

表１

厂名： 车间： 机组号：

项　　目 单　　位 数值或内容

炉型 —

燃料方式 —

进铝量 ｔ／班

出铝量 ｔ／班

炉膛容积 ｍ３

炉膛尺寸 ｍ

炉膛控制温度 ℃

建成日期 —

最后一次大修日期 —

４　热平衡测定条件

４．１　被测设备和工艺要求

铝液保持炉热平衡测定，应在设备投产或上次大修后的中期进行，测定时期保持炉生产工艺必须稳
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