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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO61:1976《塑料 不能从规定漏斗流出的模塑材料表观密度

的测定》。
本标准与ISO61:1976的技术性差异及其原因如下:
———为了具体应用范围,增加了适用范围的描述(见第1章);
———为了仪器直观的使用,增加了表观密度测试仪器的示意图(见图1);
———为了测试的科学性,增加了试样三次测定时对已测试样不得重复使用的要求(见3.2);
———为了数据的科学性,增加了试样结果保留两位有效数字的要求(见第4章)。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国塑料标准化技术委员会(SAC/TC15)归口。
本标准起草单位:中蓝晨光成都检测技术有限公司、上海金发科技发展有限公司、安徽诚智达金塑

机电科技有限公司、广州质量监督检测研究院、常州大学、同轨科技成都有限公司、中华人民共和国青岛

大港海关、青岛中新华美塑料有限公司。
本标准主要起草人:张彦君、刘力荣、袁绍彦、黄茜、潘永红、黄文艳、王万卷、刘欢胜、高建国、郭彬。
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塑料 不能从规定漏斗流出的
模塑材料表观密度的测定

1 范围

本标准规定了不能从规定漏斗流出的松散模塑材料的表观密度,即单位体积质量的测定方法。
本标准适用于松散的模塑材料,例如粉料或粒料。
注:测定能从规定漏斗流出的松散模塑材料表观密度的方法,见GB/T1636。

若模塑料在模塑条件下的密度相近,则表观密度对于评价模塑料的相对松散性或相对体积有一定

的价值。

2 仪器

2.1 天平,精确至0.1g。
2.2 直尺,精确至1mm。

2.3 量筒,金属制成,内部光滑,容积为(1000±20)mL,内径为(90±2)mm,见图1。
2.4 活塞,由一个质量为(2300±20)g的空心圆筒组成,在一端封闭,其外部直径比量筒的内部直径略

小,可以通过增加铅块使活塞达到所需的质量,见图1。

说明:

1———刻度;

2———活塞;

3———铅块或者能使得活塞达到规定质量的材料;

4———量筒。

图1 表观密度测试仪器示意图
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