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前  言

  本标准附录A、附录C、附录D为规范性附录。
本标准附录B为资料性附录。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国试验机标准化技术委员会(SAC/TC122)归口。
本标准负责起草单位:辽宁仪表研究所、中国工程物理研究院应用电子学研究所、深圳市华测检测

技术股份有限公司。
本标准参加起草单位:丹东华日理学电气有限公司、丹东市无损检测设备有限公司、丹东市万全无

损检测仪器厂。
本标准主要起草人:武太峰、于志军、陈浩、郭冰、邵德峰、董殿刚、张宏。
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无损检测仪器
工业用X射线CT装置性能测试方法

1 范围

本标准规定了工业用X射线CT装置(以下简称CT装置)性能测试的术语、定义、缩略语以及空间

分辨力、密度分辨率、定位光标准确度、层厚准确度、CT值标准差等试验方法。
本标准适用于工业CT装置的出厂检验和型式检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。
GB/T12604.2 无损检测 术语 射线照相检测

3 术语和定义及缩略语

3.1 术语和定义

GB/T12604.2确立的以及下列术语和定义适用于本标准。
3.1.1

空间分辨力 spatialresolution
工业CT装置鉴别和区分高对比度微小细节特征的最高能力。

3.1.2
密度分辨率 densityresolution
工业CT装置区分材料对比度密度特性变化的最高能力。

3.1.3
伪像 artifact
在CT图像上出现的与试件的结构及物理特性无关的图像特征。

3.1.4
标准试件 phantom
用来确定工业CT装置空间分辨力及密度分辨率等性能指标的试件。

3.1.5
调制传递函数 modulationtransferfunction
图像系统的调制度随空间频率的变化关系。它在数值上等于线扩展函数的一维傅立叶变换。

3.1.6
重建 reconstruction
射线穿过试件后的投影数据转换成代表试件截面衰减特性分布图像的计算过程。

3.1.7
像素 pixel
构成CT图像的基本单元。

3.1.8
切片厚度 slicethickness
CT图像所对应的射线切割物体的厚度。
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