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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用翻译法等同采用ISO12030:2010《烟草及烟草制品 箱内片烟密度偏差率的无损检测

 电离辐射法》(英文版)。本标准与ISO12030:2010相比,在引言中增加了本标准有关专利事实的描

述,附录A与附录B按出现顺序进行了编辑性调整。
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T23357—2009 烟草及烟草制品 水分的测定 卡尔费休法(ISO6488:2004,MOD);
———YC/T345—2010 烟草及烟草制品 水分的测定 气相色谱法(ISO16632:2003,MOD)。
本标准由国家烟草专卖局提出。
本标准由全国烟草标准化技术委员会烟机分技术委员会(SAC/TC144/SC3)归口。
本标准起草单位:中国烟草标准化研究中心、中国烟草总公司郑州烟草研究院、中国烟草机械集团

有限责任公司、中国烟叶公司、天昌国际烟草有限公司、秦皇岛烟草机械有限责任公司、北京邦瑞达测控

设备有限责任公司、中国烟草总公司贵州省公司、广东中烟工业有限责任公司、湖北中烟工业有限责任

公司、红塔烟草(集团)有限责任公司。
本标准主要起草人:冯茜、王建法、李斌、范思齐、范黎、陈良元、崔焰、王亮、袁行思、刘军民、温东奇、

秦志强、赵云川、辜菊水、袁红星、李果、郑济宁、胡启秀、张志坚、赵继俊、李健、许光、邸生才、杜显维、
李旭华。
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引  言

0.1 项目背景

箱内片烟密度偏差率(DVR)是影响片烟醇化效果和制丝质量的重要因素之一。若密度偏差率过

大,片烟在醇化过程中易出油、结块甚至碳化,且在制丝过程中难以松散;密度偏差率过大还会导致卷烟

吃味和质量下降,因此有必要检测制丝前箱内片烟的密度偏差率。
以前使用“9点法”(见参考文献[1])检测箱内片烟密度偏差率,但该方法破坏被测烟箱、检测时间

长且仅适用于离线检测。相反,无损检测法不仅不破坏被测烟箱、简单快捷,而且同时适用于在线检测

和离线检测。
电离辐射法已在其他领域得到广泛应用(IEC60692:1999)(见参考文献[2,3]),国际电工委员会

(IEC)已制定X-射线检测仪器安全标准(IEC60405:2003)(见参考文献[4])。穿透片烟箱后的X-射线

强度与被测物质(即箱内片烟)的密度直接相关,电离辐射法适用于箱内片烟密度偏差率的在线检测和

离线检测,无损、快速、安全且成本低。本标准使用的X-射线检测仪器符合相关国际标准的规定,满足

安全要求。本方法适用于箱内片烟密度的检测。
箱内片烟密度偏差率的检测方法很多,其他具有相同精密度的检测系统也可使用。

0.2 相关专利情况说明

本文件的发布机构提请注意,声明符合本文件时,5.1和第6章可能涉及与X-射线检测仪器及检测

方法相关专利的使用。
本文件的发布机构对于专利的真实性、有效性和范围无任何立场。
专利持有人已向本文件的发布机构保证,他愿意同任何申请人在合理且无歧视的条款和条件下,就

专利授权许可进行谈判。专利持有人的声明已在本文件的发布机构备案。相关信息可以通过以下联系

方式获得:
专利持有人:秦皇岛烟草机械有限责任公司、北京邦瑞达测控设备有限责任公司。
地址:秦皇岛经济技术开发区龙海道67号。
专利持有人:邸生才。
地址:北京市海淀区西三旗建材城中路1号南5号楼2单元102室。
请注意除上述专利外,本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专

利的责任。
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烟草及烟草制品 箱内片烟密度
偏差率的无损检测 电离辐射法

1 范围

本标准规定了箱内片烟密度偏差率(DVR)的检测方法。

本标准适用于箱内片烟密度偏差率的检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO6488 烟草及烟草制品 含水率的测定 卡尔费休法(Tobaccoandtobaccoproducts—

Determinationofwatercontent—KarlFischermethod)

ISO16632 烟草及烟草制品 含水率的测定 气相色谱法(Tobaccoandtobaccoproducts—

Determinationofwatercontent— Gas-chromatographicmethod)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

无损检测 non-destructivedetermination

不破坏测试对象的检测。

3.2

密度偏差率 densityvariationratio;DVR

XDVR

箱内片烟密度的相对标准偏差。

4 原理

X-射线穿透箱内片烟时发生衰减,衰减量取决于被测片烟的密度,被测片烟的密度与X-射线强度

的关系见式(1)。测试原理示意图见图1。
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  式中:

ρ ———片烟的密度,单位为千克每立方米(kg/m3);
1
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