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数字化车间 机床制造 信息模型

1 范围

本标准规定了机床制造加工数字化车间信息模型架构、建模规则及基础属性集模型、生产运行管理

子信息模型、物流运行管理子信息模型、质量运行管理子信息模型、维护运行管理子信息模型的属性名

称、数据类型、属性描述、建模规则。
本标准适用于机床制造加工数字化车间内系统与系统、系统与设备、设备与设备之间互联互通的数

据访问和设置,以及车间内设备与系统纵向信息集成的信息输入输出接口的设计和实现。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T25485—2010 工业自动化系统与集成 制造执行系统功能体系结构

GB/T33863—2017 OPC统一架构

ANSI/MTC1.4—2018 MTConnect标准 第2部分:设备(1.4.0版)(MTConnectStandardPart
2—Devicesv1.4.0)

ANSI/MTC1.4—2018 MTConnect标准 第4部分:资产(1.4.0版)(MTConnectStandardPart
4—Assetsv1.4.0)

3 术语、定义和缩略语

3.1 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1.1
机床制造加工数字化车间 digitalmachiningworkshopofmachinetoolmanufacturing
利用数字化定量表述、存储、处理和控制方法,用数据连接机床生产制造过程的不同单元,对机床生

产进行规划、协同、管理、诊断和优化,实现机床制造的高效率、低成本、高质量的物理车间组织。

3.1.2
信息模型 informationmodel
一种对给定的数字化车间信息资源进行定义、描述和关联的组织方式和框架。

3.1.3
信息对象 informationobject
车间域中的一个信息体,描述了一个或普遍,或真实,或抽象的实体,该实体能够作为一个整体被概

念化。

3.1.4
属性 attribute
描述实体性质和特征的数据。
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