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引  言

本规程是依据 OIMLR35-1:2007 (E) 《常用的长度测量工具》的规定、按照

JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》的要求,对JJG4—1999 《钢卷尺》进

行修订的。与JJG4—1999 《钢卷尺》相比,除编辑性修改外,主要技术变化如下:
———删除了钢围尺有关的内容;
———增加了数显钢卷尺、架式钢卷尺的外形图及有关的计量性能要求;
———增加了弧形尺带的钢卷尺在检定时的张紧力不作规定的要求;
———增加了示值误差检定时,根据检定台的长度施加不同张紧力的要求;
———增加了钢卷尺后续检定示值误差的要求;调整了钢卷尺厘米分度示值最大允许

误差的要求;
———修改了测深钢卷尺示值误差、张紧力误差的计量性能要求,取消了Ⅰ级、Ⅱ级

测深钢卷尺的分类要求;
———增加了示值误差数据处理公式;
———增加了对钢卷尺检定台长度的要求;
———增加了测深钢卷尺零值误差检定器的计量性能要求;
———删除了检定合格印记的规定。

JJG4的历次版本发布情况为:

JJG4—1999;
———JJG4—1989、JJG398—1995、JJG399—1985合并;
———JJG4—1980;
———JJG4—1958。
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钢卷尺检定规程

1 范围

本规程适用于普通钢卷尺、测深钢卷尺的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

GB/T13236—2011 石油和液体石油产品 储罐液位手工测量设备

QB/T2443—2011 钢卷尺

OIMLR35-1:2007 (E) 常用的长度测量工具 (OIMLInternationalrecom-
mendation:materialmeasuresoflengthforgeneraluse)

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 术语

3.1 张紧力 tension
拉直卷尺尺带时所施加的拉力。

3.2 测深尺砣 dip-weight
连接到尺带下端,质量能保持尺带铅垂的重物。

4 概述

普通钢卷尺是用来测量物体长度的量具。测深钢卷尺是一种由尺带和测深尺砣组合

体来测量液体深度的组合型专用量具。
钢卷尺的主要结构为具有一定弹性的整条尺带 (平尺带或弧形尺带),卷于金属或

塑料材料制成的尺盒或框架内。钢卷尺尺端装有拉环或尺钩;制动式卷尺附有控制尺带

收卷的按钮装置;测深钢卷尺的尺端带有测深尺砣,它与尺带的连接既可以是固定的,
也可以是可拆卸的。

钢卷尺按其结构一般分为A、B、C、D、E、F六种形式,其外形分别如图1~图6
所示。
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