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前　　言

　　本标准修改采用了ＪＩＳＨ３１００：２００６《铜及铜合金薄板、厚板和带材》和ＪＩＳＨ３１１０：２００６《磷青铜和

镍银合金薄板、厚板和带材》，参照采用了欧盟标准ＢＳＥＮ１６５２：１９９８《铜及铜合金———一般用途的厚

板、薄板、带和圆形材》。

本标准 代 替 ＧＢ／Ｔ２０４０—２００２《铜 及 铜 合 金 板 材》! ＧＢ／Ｔ２０４４—１９８０《镉 青 铜 板》!

ＧＢ／Ｔ２０４５—１９８０《铬青铜板》! ＧＢ／Ｔ２０４６—１９８０《锰青铜板》! ＧＢ／Ｔ２０４７—１９８０《硅青铜板》!

ＧＢ／Ｔ２０４９—１９８０《锡锌铅青铜板》、ＧＢ／Ｔ２０５２—１９８０《锰白铜板》!ＧＢ／Ｔ２５３１—１９８１《热交换器固

定板用黄铜板》。

本标 准 与 ＧＢ／Ｔ ２０４０—２００２、ＧＢ／Ｔ ２０４４—１９８０、ＧＢ／Ｔ ２０４５—１９８０、ＧＢ／Ｔ ２０４６—１９８０、

ＧＢ／Ｔ２０４７—１９８０、ＧＢ／Ｔ２０４９—１９８０、ＧＢ／Ｔ２０５２—１９８０、ＧＢ／Ｔ２５３１—１９８１相比，主要变化如下：

———锡青铜板增加了ＱＳｎ８０．３牌号（状态为 Ｍ、Ｙ４、Ｙ２、Ｙ、Ｔ），力学性能采用ＪＩＳＨ３１１０：２００６标

准中的Ｃ５２１２进行了规定。

———黄铜板增加了 Ｈ８５牌号（状态为 Ｍ、Ｙ２、Ｙ）和 ＨＰｂ６０２牌号（状态为Ｙ、Ｔ），Ｈ７０牌号增加了

热轧态（Ｒ），Ｈ８５力学性能采用ＢＳＥＮ１６５２：１９９８标准中的ＣｕＺｎ１５进行了规定，ＨＰｂ６０２

和 Ｈ７０力学性能根据用户要求和生产实际情况进行了规定。

———锌白铜板增加了ＢＺｎ１８１７牌号（状态为 Ｍ、Ｙ２、Ｙ），其化学成分和力学性能采用ＪＩＳＨ３１１０：

２００６标准中的Ｃ７５２１进行了规定。

———纯铜板增加了特硬态（Ｔ），力学性能指标采用ＢＳＥＮ１６５２：１９９８中ＣｕＥＴＰ的指标。

———将纯铜板和 Ｈ６２黄铜板的维氏硬度值进行了调整。

———Ｈ６５、Ｈ６８、Ｈ７０黄铜板、ＱＳｎ６．５０．１锡青铜板增加了弹硬状态（ＴＹ），且对抗拉强度值和维氏

硬度值进行了调整。

———将铬青铜板ＱＣｒ０．５、ＱＣｒ０．５０．２０．１的布氏硬度值调整为维氏硬度值。

———镉青铜板、铬青铜板、锰青铜板、硅青铜板、锡锌铅青铜板、锰白铜板、热交换器固定板用黄铜板

的外形尺寸及允许偏差统一按ＧＢ／Ｔ１７７９３中青铜板、白铜板、黄铜板的要求执行。

———取消了镉青铜板、铬青铜板、锰青铜板、硅青铜板、锡锌铅青铜板、锰白铜板、热交换器固定板用

黄铜板标准中理论重量的规定。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由中铝上海铜业有限公司、中铝洛阳铜业有限公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所

负责起草。

本标准由中铝沈阳有色金属加工有限公司、宁波兴业电子铜带有限公司参加起草。

本标准主要起草人：邵胜忠、孟惠娟、张健、朱迎利 、陈伟文、孙水珠、刘刚、陈建华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２０４０—１９８０、ＧＢ／Ｔ２０４０—１９８９、ＧＢ／Ｔ２０４０—２００２；

———ＧＢ／Ｔ２０４４—１９８０；

———ＧＢ／Ｔ２０４５—１９８０；

———ＧＢ／Ｔ２０４６—１９８０；

———ＧＢ／Ｔ２０４７—１９８０；
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———ＧＢ／Ｔ２０４９—１９８０；

———ＧＢ／Ｔ２０５２—１９８０；

———ＧＢ／Ｔ２５３１—１９８１。
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铜 及 铜 合 金 板 材

１　范围

本标准规定了铜及铜合金板材的要求
!

试验方法
!

检验规则及标志
!

包装
!

运输、贮存及订货单

（或合同）内容等。

本标准适用于供一般用途的加工铜及铜合金板材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８—２００２　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

ＧＢ／Ｔ２３２　金属材料　弯曲试验方法

ＧＢ／Ｔ３５１　金属材料　电阻系数测量方法

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法

ＧＢ／Ｔ５１２１（所有部分）　铜及铜合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ５２３１　加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ６１４７　精密电阻合金热电动势率测试方法

ＧＢ／Ｔ６１４８　精密电阻合金电阻温度系数测试方法

ＧＢ／Ｔ８８８８　重有色金属加工产品的包装、标志!

运输和贮存

ＧＢ／Ｔ１７７９３　一般用途的加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差

ＹＳ／Ｔ３４７　铜及铜合金　平均晶粒度测定方法

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　牌号!

状态
!

规格

板材的牌号
!

状态
!

规格应符合表１的规定。

３．１．２　标记示例

产品标记按产品名称、牌号、状态、规格和标准编号的顺序表示。标记示例如下：

用 Ｈ６２制造的!

供应状态为Ｙ２、厚度为０．８ｍｍ、宽度为６００ｍｍ、长度为１５００ｍｍ的定尺板材，标记为：

铜板 Ｈ６２Ｙ２　０．８×６００×１５００　ＧＢ／Ｔ２０４０—２００８

表１　板材的牌号!

状态
!

规格

牌　号 状　态
规　格／ｍｍ

厚度 宽度 长度

Ｔ２、Ｔ３、ＴＰ１

ＴＰ２、ＴＵ１、ＴＵ２

Ｒ ４～６０ ≤３０００ ≤６０００

Ｍ、Ｙ４、Ｙ２、Ｙ、Ｔ ０．２～１２ ≤３０００ ≤６０００

１
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