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前  言

本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T9253.2—2017《石油天然气工业 套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检

验》。本文件与GB/T9253.2—2017相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 删除了直连型套管的内容(见2017年版的第1章、附录F);

b) 增加了牙顶高、顶径、牙顶削平高度、有效螺纹长度、手紧、紧密距、消失点、椭圆度、完整螺纹长

度、中径圆锥、机紧、锥度、牙数等术语和定义(见3.1);

c) 增加了BC、LC、LP、MOW、Rd、SC、TECL、TPI等缩略语(见3.2);

d) 增加了测量间距的示意图(见图14~图17)、单项仪标定的示意图(见图23~图24、图29~
图34)和螺纹测量的示意图(见图25~图28、图39~图46、图49、图52~图59);

e) 增加了螺纹牙顶高量规和标块的要求、牙顶高测量的要求(见6.5、图28、图31、图34、图35、
图39、图43);

f) 更改了螺纹牙型和角度的测量要求和偏梯形螺纹牙型单表量规的测量要求(见6.6.3、图45~
图46、6.7.2、图47、图48,2017年版的6.6.2、图17、6.7.2、图18、图19);

g) 增加了螺纹中径(顶径)测量,包括:测量位置、量规要求、平均直径、椭圆度、椭圆度对紧密距正

公差的影响及计算公式(见7.1~7.8、图54~图59);

h) 更改了校准机构(见9.1,2017年版的9.1),删除了API量规校准机构要求(见2017年版的附

录B);

i) 删除了关于校对量规的装运说明(见2017年版的附录A);

j) 增加了尺寸表中牙顶高尺寸、内螺纹M12处顶径C12、大端面顶径C11,外螺纹L10处顶径C10、
小端顶径C9 的尺寸(见表B.1或表C.1、表B.4或表C.4、表B.5或表C.5、表B.7或表C.7、表

B.8或表C.8);

k) 增加了螺纹尺寸公差表中平均顶径、椭圆度、牙顶高的公差,修改了牙型高度的公差(见表B.2
或表C.2、表B.6或表C.6、表B.13或表C.13);

l) 增加了牙顶高标准校对块的尺寸(见表B.23或表C.23);

m)增加了各种规格套管和油管允许的最大椭圆度尺寸表及给定椭圆对紧密距的增量表(见
表B.25或表C.25、表B.27或表C.27)。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国石油天然气标准化技术委员会(SAC/TC355)提出并归口。
本文件起草单位:中国石油集团工程材料研究院有限公司、宝鸡石油机械有限责任公司、北京隆盛

泰科石油管科技有限公司、宝鸡石油钢管有限责任公司、西安泰锐精密机械科技有限公司、天津钢管制

造有限公司、西安三环石油管材科技有限公司。
本文件主要起草人:杨力能、方伟、丰振军、陈心怡、卫尊义、张田云、苑清英、周煜蒙、王小静、李群、

安健波、吕华、赵森。
本文件于1988年首次发布为GB/T9253.2—1988~GB/T9253.7—1988,1999年第一次修订为

GB/T9253.2—1999,2017年第二次修订,本次为第三次修订。
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石油天然气工业 套管、油管和管线管
螺纹的加工、测量和检验

1 范围

本文件规定了石油天然气工业用管线管、圆螺纹套管、圆螺纹油管、偏梯形螺纹套管的连接螺纹(简
称API螺纹)和量规的尺寸、公差和标记要求,以及用于检验API螺纹和量规的仪器和方法。

本文件适用于石油天然气工业用套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验。
本文件还适用于控制螺纹验收用量规,包括用于检验API螺纹的单项参数量规和仪器。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T23512 石油天然气工业 套管、油管、管线管和钻柱构件用螺纹脂的评价与试验

GB/T27025 检测和校准实验室能力的通用要求

3 术语、定义、符号和缩略语

3.1 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1.1
牙顶高 addendum
螺纹中径圆锥到牙顶圆锥的距离。
注:相对应的术语是牙底高,详见GB/T14791。

3.1.2
角位移 angularmisalignment
接箍的一个或两个螺纹圆锥与旋转轴的螺纹圆锥轴线的角偏差测量值。

3.1.3
规格代号 sizedesignation
规格或规定外径的无量纲代号。

3.1.4
黑顶螺纹 black-crestedthreads
由于原始轧制表面没有去除而形成的牙顶不完整的螺纹。
注1:非全顶螺纹在过去一直被称作黑顶螺纹。

注2:非全顶螺纹不一定是黑顶的。

3.1.5
毛刺 burr
由于机械损伤或机械加工而产生的局部粗糙或薄的脊或凸起。

1

GB/T9253—2022




