
书书书

犐犆犛７７．１２０．９９
犎７１

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜２３３６５—２００９

钴酸锂电化学性能测试

首次放电比容量及首次

充放电效率测试方法

犈犾犲犮狋狉狅犮犺犲犿犻犮犪犾狆犲狉犳狅狉犿犪狀犮犲狋犲狊狋狅犳犾犻狋犺犻狌犿犮狅犫犪犾狋狅狓犻犱犲—

犜犲狊狋犿犲狋犺狅犱犳狅狉狊狆犲犮犻犳犻犮犮犪狆犪犮犻狋狔犪狀犱犮犺犪狉犵犲犱犻狊犮犺犪狉犵犲

犲犳犳犻犮犻犲狀犮狔狅犳狋犺犲犳犻狉狊狋犮狔犮犾犲

　　

２００９０３１９发布 ２０１００１０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属工业标准化技术委员会归口。

本标准由中信国安盟固利电源技术有限公司负责起草。

本标准主要起草人：其鲁、晨晖、张溪、李卫、江卫军、图雅。

本标准主要验证人：张重德、韩立娟。

Ⅰ

犌犅／犜２３３６５—２００９



钴酸锂电化学性能测试

首次放电比容量及首次

充放电效率测试方法

１　范围

本标准规定了锂离子电池正极材料钴酸锂首次放电比容量及首次充放电效率的测试方法。

本标准适用于锂离子电池正极材料钴酸锂。

２　试剂和原料

２．１　六氟磷酸锂 （ＬｉＰＦ６）（锂电池专用）。

２．２　碳酸乙烯酯（ＥＣ）（锂电池专用）。

２．３　碳酸二乙酯（ＤＥＣ）（锂电池专用）。

２．４　Ｎ甲基吡咯烷酮（ＮＭＰ）（锂电池专用）。

２．５　聚偏二氟乙烯（ＰＶｄＦ）（锂电池专用）。

２．６　乙炔黑。

２．７　厚度为１０μｍ～２５μｍ的铝箔。

２．８　厚度为０．１０ｍｍ～０．２５ｍｍ的金属锂片。

２．９　聚丙烯微孔隔膜（锂电池专用）。

２．１０　钴酸锂。

３　仪器

３．１　机械搅拌器。

３．２　恒温箱。

３．３　烘箱。

３．４　惰性气体手套箱：水、氧气含量小于等于０．０００５％。

３．５　锂离子电池电化学性能测试仪。

３．６　天平：精确到０．０００１ｇ。

３．７　螺旋测微器（千分尺）。

３．８　小型涂布机。

３．９　切片机。

４　测试步骤

４．１　正极片的制备

钴酸锂（２．１０）在正极材料中的质量分数为８５％～９５％。用乙炔黑（２．６）作为导电剂，其质量分数

为２％～１０％；聚偏二氟乙烯（２．５）为粘合剂，其质量分数为２％～１０％，质量精确到千分之一。正极片

采用铝箔做集流体。将钴酸锂、乙炔黑、聚偏二氟乙烯和Ｎ甲基吡咯烷酮（２．４）搅拌调浆，将浆料均匀

涂覆在铝箔上，于烘箱１２０℃干燥。严格控制混料和涂覆的工艺过程，被测极片涂层厚度要均匀一致，

切成直径为１０ｍｍ～２５ｍｍ、厚度为０．０８ｍｍ～０．１２ｍｍ的电极片，电极片称重，质量精确到万分之一。

４．２　电池的组装

在水和氧气含量都小于等于０．０００５％的惰性气体手套箱中，以金属锂片作为负极材料，用聚丙烯
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