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前　　言

　　本标准等同翻译ＩＳＯ３１６７：２００２《塑料———多用途试样》（英文版）制定。本标准与ＩＳＯ３１６７：２００２

技术内容等同。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１１９９７—１９８９《塑料多用途试样的制备和使用》。本标准与ＧＢ／Ｔ１１９９７—１９８９

技术内容一致，仅做了编辑性修改。

本标准附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国石油化工集团公司提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会石化塑料树脂产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ１）归口。

本标准起草单位：中国石化北京燕山分公司树脂应用研究所、四川大学、中蓝晨光化工研究院有限

公司。

本标准主要起草人：陈宏愿、吴世见、王建东、苗翠霞、于洋、王晓丽、张昌怡、张友玲。

本标准于１９８９年首次发布，本次为第一次修订。
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塑料　多用途试样

１　范围

本标准规定了有关模塑料注塑或直接压塑的多用途试样制备的要求。

Ａ型和Ｂ型试样是拉伸试样，经过简单的机加工，可得到其他各种试验用试样（见附录Ａ）。由于

其用途广泛，本标准将这些拉伸试样称为多用途试样。

多用途试样的主要优点是，附录Ａ中提到的全部试验方法，均能在可比的模塑制品的基础上完成。

这样因为所有试样是在同一条件下测试的因此测试性能具有一致性。换而言之，可以预计到一组试样

的试验结果不会因无意地改变模塑条件而发生明显变化。另一方面，如果需要，很容易估定出模塑条件

和（或）不同状态的试样对测试性能的影响。

对于质量控制，多用途试样可以作为不易制备试样的方便来源，而且其优点是只需一副模具。

由于多用途试样的性能可能与相关试验方法规定的其他试样的性能存在明显的差异，因此多用途

试样的使用应征得有关利益双方的同意。

注：本标准对前版标准的主要修订内容是降低了Ａ型和Ｂ型试样肩部半径的允许误差。考虑到基于以前版本标

准的许多模具仍在使用的事实，修订内容只做推荐使用，在下一次修订版中将强制执行。允许在十年的时间

内，逐渐过渡到标准模具，见附录Ｂ。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

使用下列标准最新版本的可能性。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５４７１—２００８　塑料　热固性塑料试样的压塑（ＩＳＯ２９５：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９３５２—２００８　塑料　热塑性塑料材料试样的压塑（ＩＳＯ２９３：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１７０３７．１—１９９７　塑料　热塑性材料的注塑试样制备　第１部分：一般原理和多用途试样及

长条试样的制备（ｉｄｔＩＳＯ２９４１：１９９６）

ＩＳＯ２８１８：１９９４　塑料———采用机械加工制备试样

ＩＳＯ１０７２４１：１９９８　塑料———热固性粉末模塑化合物的注塑试样———第１部分：总则和多用途模

塑试样

３　试样尺寸

本标准推荐的多用途试样是如图１所示的 Ａ 型拉伸试样，由于其窄部平行部分的长度犔１ 为

８０ｍｍ±２ｍｍ，因此可通过简单的切削制成适合其他试验的试样。

１

犌犅／犜１１９９７—２００８／犐犛犗３１６７：２００２




