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建筑用木塑复合材料及制品
机械紧固件的测试方法

1 范围

本标准规定了建筑用木塑复合材料及制品机械紧固件测试方法的术语和定义、原理、试验设备、试
验用钉、试验步骤和试验报告。

本标准适用于各类建筑用木塑复合材料。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T845—2017 十字槽盘头自攻螺钉

GB/T846—2017 十字槽沉头自攻螺钉

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
握钉力 screwholdingcabability
采用规定型号的钉,钉入试样一定的深度,然后将其拔出的最大拉力。

4 原理

将圆钢钉或螺钉钉入建筑用木塑复合材料及制品一定深度后,试验机紧握钉头,以均匀加载速度将

钉子拔出,测定木塑复合材料及制品的握钉力。

5 试验设备

5.1 万能试验机

可通过专用卡具对钉头施加轴向拉伸载荷,载荷量程为5000N,测量精度为载荷值的1%。

5.2 专用金属夹具

夹具的底座可安装紧固件头,用来准确夹紧组件,可以夹持试样到试验机的平台,见图1。

5.3 游标卡尺

分度值为0.02mm,量程为150mm。
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