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#热处理生产电耗定额及其计算和测定方法$%
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相比&进行了以下修改和补充'

"""规范了标准的中(英文名称)

"""调整并填充了*前言+中的相关要素)

"""规范了第
$

章*范围+的描述)

"""规范了*规范性引用文件+的引导语&增加了规范性引用文件,见第
*

章-)

"""规范了*术语和定义+的引导语)

"""用行业标准代替了已废止的专业标准,见
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"""将标准工艺电耗由原标准的
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"""完善并修正了表
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(表
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中的部分内容&删除了原标准中的
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及第
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章内容%

本标准由国家发展和改革委员会资源与环境保护司提出%

本标准由全国能源基础与管理标准化技术委员会,
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本标准主要起草单位'广东世创金属科技有限公司(江苏丰东热技术股份有限公司(爱协林热处理

系统,北京-有限公司(西安热处理所(北京机电研究所(中国机械工程学会热处理分会%

本标准主要起草人'樊东黎(董小虹(向建华(徐跃明(苏宇辉(殷汉奇(杨鸿飞(马兰(王西临(

刘肃人%

本标准所代替标准的历次版本发布情况为'
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热处理生产电耗计算和测定方法
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范围

本标准规定了热处理生产电耗的计算和测定方法及各种热处理工艺电耗%

本标准适用于企业制定热处理工艺电耗%

大型铸锻件热处理生产电耗可参照本标准执行%
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规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款%凡是注日期的引用文件&其随后所有

的修改单,不包括勘误的内容-或修订版均不适用于本标准&然而&鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本%凡是不注日期的引用文件&其最新版本适用于本标准%
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产品电耗定额制定和管理导则
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金属热处理工艺术语
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金属热处理工艺分类及代号
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热处理设备术语
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工业热处理电炉节能监测方法
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热处理节能技术导则
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推杆式热处理电阻炉能耗分等
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辊底式热处理炉能耗分等
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罩式热处理炉能耗分等
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热处理箱式(台车式电阻炉能耗分等

7"

!

#'-$5&

!

热处理井式电阻炉能耗分等
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热处理电热浴炉能耗分等
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箱式多用热处理炉能耗分等
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传送式(震底式(推送式(滚筒式热处理连续电阻炉能耗分等
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术语和定义
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确立的以及下列术语和定义适用于本标准%
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合格热处理件质量
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在统计报告期,日(周(月(年-内由单项或数个热处理工序生产&经检验合格的热处理件的质量&其

单位为千克,
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热处理工艺电耗
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在统计报告期,日(周(月(年-内由单项或数个热处理工序生产的每千克合格热处理件质量所消耗

的电能&其单位为千瓦时每千克,
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标准工艺电耗
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将中碳钢或中碳合金结构钢在额定装载量下于
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的箱式电阻炉中施行热装炉加热&

连续三班生产的淬火工艺电耗定为标准工艺电耗
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