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金属材料 显微疏松的测定 荧光法

1 范围

本标准规定了金属材料中显微疏松面积百分含量测定荧光法的试样制备、显微镜配置、测量、测量

精度和试验报告等内容。
本标准适用于测定铸态金属材料和3D打印金属材料中的显微疏松面积百分含量。陶瓷、粉末冶

金材料等其他材料中孔隙含量的测定可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T13298 金属显微组织检验方法

GB/T15749—2008 定量金相测定方法

GB/T30067 金相学术语

3 术语和定义

GB/T30067界定的以及下列术语和定义适用于本文件。为了便于使用,以下重复列出了GB/T30067
中的某些术语和定义。

3.1
显微疏松 microporosity
在铸件中极其细小的孔隙。
[GB/T30067—2013,定义2.2.275]
注:在铸件凝固缓慢的区域因微观补缩通道堵塞而在枝晶之间形成。

3.2
荧光浸渗 flourescentinfiltration
将一种具有黏度系数低、表面张力小、低气泡的环氧树脂与一定比例的荧光剂混合,并在一定的真

空压力下,将其注入到材料的显微孔洞内并使其凝固的过程。

4 试样制备

4.1 取样部位及试样尺寸

取样部位及试样尺寸应按相关产品标准或由供需双方协议确定。未规定时,按GB/T13298截取

试样。

4.2 试样预处理

将试样表面变形层充分去除后,试样表面再用不低于400#砂纸进行磨削,然后用酒精或丙酮超声
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