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高速精密热镦锻件 工艺规范

1 范围

本标准规定了高速精密热镦锻件(以下简称“锻件”)的工艺规范,包括总则、工艺参数确定、锻件坯

料的准备、坯料加热、模具的要求和设备的选择。
本标准适用于生产节拍50件/min及以上、质量在7.5kg以下且外径尺寸不大于180mm、采用热

镦锻成形的钢质精密锻件的工艺编制。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T700 碳素结构钢

GB/T1299 工模具钢

GB/T1591 低合金高强度结构钢

GB/T3077 合金结构钢

GB/T5216 保证淬透性结构钢

GB/T8541 锻压术语

GB13318—2003 锻造生产安全与环保通则

GB/T15712 非调质机械结构钢

GB/T18254 高碳铬轴承钢

GB/T28417 碳素轴承钢

GB/T29532 钢质精密热模锻件 通用技术条件

GB/T30567—2014 钢质精密热模锻件 工艺编制原则

3 术语和定义

GB/T8541界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
高速精密热镦锻工艺 highspeedprecisionhotupsettingprocess
采用卧式多工位热镦锻成形机生产,节拍50件/min及以上,热镦锻精密成形的工艺。

4 编制原则

4.1 总则

4.1.1 工艺设计应考虑锻件形状复杂程度、表面质量、尺寸精度、形状和位置公差、棒料尺寸、材料特

性、成形方式、变形程度、工位数、各工位许可成形力、总成形力、传送要求、模具寿命、生产经济性和年产

量等因素。
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