
书书书

犐犆犛５９．０８０．３０
犠４３

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜１７２５３—２００８
代替ＧＢ／Ｔ１７２５３—１９９８

合成纤维丝织物

犛狔狀狋犺犲狋犻犮犳犻犾犪犿犲狀狋狔犪狉狀犳犪犫狉犻犮狊

２００８０８０６发布 ２００９０６０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１７２５３—１９９８《合成纤维丝织物》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１７２５３—１９９８相比，主要变化如下：

———增加了合成纤维丝织物应符合国家有关纺织品强制性标准的要求；

———提高了幅宽偏差率、密度偏差率、质量偏差率的指标水平；

———增加了纤维含量偏差考核项目；

———取消了弯曲刚性、悬垂系数、缓折痕回复角的考核项目；

———增加了耐湿摩擦、耐干洗色牢度的考核项目；

———外观疵点采用“四分制”的评分方法；

———将外观疵点的评分限度由每５ｍ、４ｍ评分方法改为每百平方米评分方法。

本标准的附录Ａ是资料性附录。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会丝绸分会归口。

本标准起草单位：浙江丝绸科技有限公司（浙江丝绸科学研究院）、浙江舒美特纺织有限公司、国家

丝绸质量监督检验中心、万事利集团有限公司、泰州出入境检验检疫局。

本标准主要起草人：周颖、王荣根、杭志伟、张祖琴、刘猛。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢｎ２３３～２３４—１９８４、ＧＢ／Ｔ１７２５３—１９９８。
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合成纤维丝织物

１　范围

本标准规定了合成纤维丝织物的要求、试验方法、检验规则、包装和标志。

本标准适用于评定各类服用的练白、染色（色织）、印花合成纤维丝织物品质。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２５０　纺织品　色牢度试验　评定变色用灰色样卡（ＧＢ／Ｔ２５０—２００８，ＩＳＯ１０５Ａ０２：１９９３，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４８０２．１—２００８　纺织品　织物起毛起球性能的测定　第１部分：圆轨迹法

ＧＢ／Ｔ４８４１．１　染料染色标准深度色卡１／１

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１５５５１—２００７　桑蚕丝织物

ＧＢ／Ｔ１５５５２　丝织物试验方法和检验规则

ＦＺ／Ｔ０１０５３　纺织品　纤维含量的标识

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

合成纤维丝织物　狊狔狀狋犺犲狋犻犮犳犻犾犪犿犲狀狋狔犪狉狀犳犪犫狉犻犮狊

经向采用合成纤维长丝制成的丝织物。

４　要求

４．１　合成纤维丝织物的要求包括密度偏差率、质量偏差率、纤维含量偏差、断裂强力、撕破强力、纰裂程

度、水洗尺寸变化率、起毛起球、色牢度等内在质量和色差（与标样对比）、幅宽偏差率、外观疵点等外观

质量。

４．２　合成纤维丝织物的评等以匹为单位。质量偏差率、纤维含量偏差、断裂强力、撕破强力、纰裂程度、

水洗尺寸变化率、起毛起球、色牢度等按批评等。纬密偏差率、外观质量按匹评等。

４．３　合成纤维丝织物的品质由内在质量、外观质量中的最低等级项目评定。其等级分为优等品、一等

品、二等品、三等品，低于三等品的为等外品。

４．４　合成纤维丝织物应符合国家有关纺织品强制性标准的要求。

４．５　合成纤维丝织物的内在质量分等规定见表１。
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