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前　　言

　　本标准与ＡＳＴＭＣ５５００３《硬质绝热块与平板平直度和垂直度试验方法》、ＡＳＴＭＣ３０３０２《预制块

型绝热制品尺寸与密度试验方法》、ＡＳＴＭＣ３０２９５（２００１）《预制管型绝热制品密度与尺寸试验方法》、

ＡＳＴＭＣ１６５００《绝热制品抗压性能试验方法》、ＡＳＴＭＣ２０３９９《块型绝热制品破坏荷载及抗弯强度试

验方法》，ＡＴＳＴＭＣ３５６０３《预制高温绝热材料匀温灼烧线收缩率试验方法》的一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ５４８６．１—２００１《无机硬质绝热制品试验方法　外观质量》、ＧＢ／Ｔ５４８６．２—２００１

《无机硬质绝热制品试验方法　力学性能》、ＧＢ／Ｔ５４８６．３—２００１《无机硬质绝热制品试验方法　密度、

含水率及吸水率》、ＧＢ／Ｔ５４８６．４—２００１《无机硬质绝热制品试验方法　匀温灼烧性能》。

本标准与ＧＢ／Ｔ５４８６．１～５４８６．４—２００１相比主要变化如下：

———增加了弧形板和管壳抗压强度受压面最小尺寸；

———修改了抗压强度、抗折强度试件数量；

———修改了匀温灼烧性能的升温速率与恒温时间。

请注意本标准的某些内容可能涉及专利，本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

本标准由中国建筑材料工业联合会提出。

本标准由全国绝热材料标准化委员会（ＳＣＡ／ＴＣ１９１）归口。

本标准负责起草单位：河南建筑材料研究设计院有限责任公司。

本标准主要起草人：白召军、张利萍、马挺、王军生、曹晓润、陈胜强。

本标准委托河南建筑材料研究设计院有限责任公司负责解释。

本标准所代替的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ５４８６．１—１９８５，ＧＢ／Ｔ５４８６．１—２００１；

———ＧＢ／Ｔ５４８６．２—１９８５，ＧＢ／Ｔ５４８６．２—２００１；

———ＧＢ／Ｔ５４８６．３—１９８５，ＧＢ／Ｔ５４８６．３—２００１；

———ＧＢ／Ｔ５４８６．４—２００１。
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无机硬质绝热制品试验方法

１　范围

本标准规定了无机硬质绝热制品几何尺寸、外观质量、抗压强度、抗折强度、密度、含水率、吸水率、

匀温灼烧性能等项目的试验方法。

本标准适用于硅酸钙绝热制品、泡沫玻璃绝热制品、膨胀珍珠岩及蛭石绝热制品等无机硬质绝热

制品。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４１３２　绝热材料及相关术语（ＧＢ／Ｔ４１３２—１９９６，ｎｅｑＩＳＯ７３４５：１９８７）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ４１３２确立的术语和定义适用于本标准。

４　几何尺寸

４．１　测量工具

４．１．１　钢直尺：分度值为１ｍｍ。

４．１．２　钢卷尺：分度值为１ｍｍ。

４．１．３　钢直角尺：分度值为１ｍｍ，其中一个臂的长度应不小于５００ｍｍ。

４．１．４　游标卡尺：分度值为０．０５ｍｍ。

４．１．５　卡钳。

４．２　测量方法

４．２．１　块与平板

４．２．１．１　在制品相对两个大面上距两边２０ｍｍ处，用钢直尺或钢卷尺分别测量制品的长度和宽度，见

图１，精确至１ｍｍ。测量结果为４个测量值的算术平均值。

４．２．１．２　在制品相对两个侧面，距端面２０ｍｍ处和中间位置用游标卡尺测量制品的厚度，见图１，精

确至０．５ｍｍ。测量结果为６个测量值的算术平均值。

４．２．１．３　用钢直尺在制品任一大面上测量两条对角线的长度，并计算出两条对角线之差。然后在另一

大面上重复上述测量，精确至１ｍｍ。取两个对角线差的较大值为测量结果。

４．２．２　管壳与弧形板

４．２．２．１　用钢直尺在管壳或弧形板两侧面的中心位置及内、外弧面的中心位置测量管壳或弧形板的长

度，见图２，精确至１ｍｍ。测量结果为４个测量值的算术平均值。

４．２．２．２　用游标卡尺在管壳或弧形板相对两个端面上距侧面２０ｍｍ处和端面中心位置测量管壳或弧

形板的厚度，见图２，精确至０．５ｍｍ。测量结果为６个测量值的算术平均值。
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