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本标准修改采用
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"镶聚晶金刚石刀片
!

型式和尺寸#$英文版%&

本标准根据
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重新起草&

本标准与
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相比有下列差异!

'''删除了国际标准前言(

'''用)

*

*代替用作小数点的逗号)+*(

'''本国际标准改为本标准(

'''规范性引用文件中+部分国际标准用我国国家标准代替(

'''刀片的法后角增加了
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'''刀尖圆角半径增加了
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中材料代号
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改为
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'''制图按我国国家标准相关规定&

本标准由中国机械工业联合会提出&

本标准由全国刀具标准化技术委员会$
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%归口&

本标准起草单位!成都工具研究所,郑州市钻石精密制造有限公司&

本标准主要起草人!沈士昌,张凤鸣,张鹏里,曾宇环&
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镶聚晶金刚石刀片
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尺寸
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范围

本标准规定了刀片形状按
56
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3()74

和
!"#%487

的切削部分镶有聚晶金刚石$

/0

%的刀片的

尺寸&

本标准适用于镶聚晶金刚石刀片&
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规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款&凡是注日期的引用文件+其随后所有

的修改单$不包括勘误的内容%或修订版均不适用于本标准+然而+鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本&凡是不注日期的引用文件+其最新版本适用于本标准&
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切削加工用硬切削材料的分类和用途
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大组和用途小组的分类代号$
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切削刀具用可转位刀片型号表示规则$
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无孔的硬质合金可转位刀片$
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硬质合金可转位铣刀片$

56

-

3()8$

'

$487

+

:

;

<!"#''%+

!

$48+

%

!"#%487

!

刀尖倒圆有部分圆柱固定孔的硬质合金可转位刀片
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刀片形状和结构
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刀片形状

刀片的形状有!三角形$
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法向后角
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切削刃刀尖

车刀片!带刀尖圆弧+半径
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铣刀片!带修光刃&

注!不参加切削的刀尖结构是任选的&
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公差等级

公差等级按照
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的规定&本标准表
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表
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中公差等级的位置用黑点$.%表示&
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切削刃结构

所有结构都已经在
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规定&
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刀片类型

镶接的切削刃型式按照
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总则

镶聚晶金刚石$
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%刀片的代号按
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规定&各种型式的切削刃情况和刀片型式的字母符

号都已在代号中规定&
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的代号的应用举例&
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